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Metcal warrants the MX-5200 System against any defects in materials or workmanship for five (5) years
from the date of purchase by the original owner. This Warranty excludes normal maintenance and shall
not apply to any opened, misused, abused, altered or damaged items. If the product should become
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Please visit Metcal's web page (metcal.com) or contact your local Metcal representative
where you will find available information on systems, accessories, technical notes, and more.
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1. SYSTEM SPECIFICATIONS

Ambient Operating Temperature 10 - 40°C

Maximum Enclosure Temperature 55°C

Input Line Voltage 100 - 240 VAC, grounded circuit

Input Line Frequency 50/60 Hz

Power Consumption 125W

Output Power (Max.) 80 Watts max. Per channel at 22°C ambient temperature
Output Frequency 13.56 MHz

Power Cord 3-Wire 183cm (18/3”) SJT

Dimensions w x d x h 12.1 cm (4.8”) x 13.0cm (5.1”) x 23.5cm (9.3”)
Certification / Marking cTUVus, CE

Surface Resistivity 10°-10° Qfin

Tip-to-Ground Potential <2mV

Tip-to-Ground Resistance <2 ohms

Idle Temperature Stability 1 1.1°C in still air

Hand-piece Cable Length L=122cm (48"), burn proof, ESD safe
Hand-piece Connector F connector

Workstand Dimensions w x d x h 8.6 cm (3.4")x 19.1 cm (7.5") x 8.3 cm (3.3")
2. SYSTEM DESIGN AND TECHNOLOGY OVERVIEW

The MX-5200 Series is a precision, high-power soldering system with dual switchable ports. It is the
newest design of the market leading Metcal soldering systems. It adds ergonomic hand-pieces, a built
in power meter, 80 watts of power per channel or 40 watts simultaneous, and includes SmartHeat®
Technology for quick response and precise control.

.SMARTHEAT® TECHNOLOGY

No Calibration Required

Each cartridge is equipped with a self-regulating heater which ‘senses’ its own temperature and
closely maintains its pre-set idle temperature for the life of the heater-tip; all controlled by OK
International’s proprietary SmartHeat® Technology. The tip temperature is determined by the inherent
metallurgical properties of the heater; no external adjustment or equipment is required. This
eliminates spikes and transients associated with electrically switched elements found in conventional
soldering irons. The integrated power indication meter actively monitors power delivered to the tip as
it varies in direct response to the thermal load. The power indication meter requires no calibration,
because it is monitoring an active feedback loop. Please feel free to contact your OK International
representative with any questions.

Those companies or individuals requiring periodic verification of system performance may do so in
the following ways:

o Measure the performance of the system in ‘time required to solder a defined number of loads’, or
o Observe start up and idle power with the integrated Power Indication Meter, or

e Measure tip idle temperature as it equates to this performance.
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b. SYSTEMS, UPGRADE KITS & ACCESSORIES GUIDE

The MX-5200 Series offers users a choice of systems, upgrade kits and accessories.

< < < < <
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MX-PS5200 Power Supply, Metcal Advanced™
MX-5210 Soldering hand-piece (MX-H1-AV), TipSaver™ v
workstand (MX-W1AV)
MX-5220 MX—P85200 Power S_upply, UltraFine soldering hand- v
piece (MX-H2-UF), TipSaver workstand (MX-W1AV)
MX-5250 MX-PS5200 Power Supply, MX-DS1 desoldering v
hand-piece, workstand (MX-WS5DS)
MX-PS5200 Power Supply, MX-PTZ tweezers hand-
MX-5241 piece, Metcal Advanced Soldering hand-piece (MX- v v
H1-AV), TipSaver workstand (MX-WA4PT), TipSaver
workstand (MX-W1AV)
MX-PS5200 Power Supply, MX-DS1 desoldering
MX-5251 hand-piece Metcal Advanced Soldering hand-piece v v
(MX-H1-AV), workstand (MX-WS5DS), workstand
(MX-W1AV)
Upgrades
MX-UK1 Metcal Advanced Hand-piece & TipSaver workstand v
MX-UK2 UltraFine hand-piece & TipSaver workstand v
MX-UK4 Precision Tweezers hand-piece & TipSaver workstand v
MX-UK5 MX-DS1 hand-piece & TipSaver workstand 4
Accessories
MX-H1GR Grip, Metcal Advanced hand-piece, Ring pattern v v
MX-H2GR Grip, UltraFine hand-piece, Ring pattern v
MX-CP1 Cartridge removal pad, Metcal Logo Vi v v vV
AC-BP Brass Pad, package of 10
AC-Y10 Yellow Sponge, package of 10
MX-H1-BSR-5 | Sleeve, Black, Adv HP Grip, Ring Pattern (Qty=5)
MX-H1-BSS-5 | Sleeve, Black,Adv HP Grip, Scallop Pattern (Qty=5)
MX-H1-GSK-5 | Rubber Grip, Knob Green, MX-5000
MX-H2-BSR-5 | Sleeve, Black, UFHP Grip, Ring Pattern (Qty=5)
MX-H2-BSS-5 | Sleeve, Black, UFHP Grip, Scallop Pattern (Qty=5)
MX-H2-GSK-5 | Rubber Grip, UFHP Grip, Knob Green, MX-5000
MX-DAH4 ESD Air Hose, U.S. Standard Fitting 4
MX-RMS8E DS1 Desolder Cord v
MX-W1AV Workstand, for Adv. & UF Soldering Handpiece
MX-WA4PT Workstand, MX-PTZ Tweezers Handpiece
MX-W5DS Workstand, MX-DS1 Handpiece
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3. POWER SUPPLY OVERVIEW
a. POWER SUPPLY FEATURES

LCD Display
The MX-5200 Series utilizes a built in LCD which displays system information including:

Integrated Power Indication Meter

The MX-5200 Series has a built in power indication meter which will display a graphical and
numerical representation of the power.

User Programmable PowerSave Mode

The MX-5200 Series has a user programmable PowerSave Mode. The time to enter
PowerSave Mode is adjustable from 10 to 120 minutes.

Universal Power Supply

The MX-5200 Series automatically senses the input line voltage and adjusts accordingly, which
allows for worldwide operation without adaptors or a change in performance.

Power Switch

I e | :
_ LCD Display

e ——

fe 800 READY .l Output Selector/

= __\ Command Button
Left Output
Right Output

Front

Integrated Carry Handle

Power Connector

Back
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POWER SUPPLY MODE OVERVIEW

READY

READY MODE

1. Hand-piece removed from workstand.
2. System is ready for use.

SLEEP MODE

1. Hand-piece in workstand.

2. Power to the hand-piece is reduced.

d FOLER =+
REEE

POWER MODE
1. Hand-piece removed from stand.
2. System is in use. Power Meter displays power at tip.

POLERSALE

POWERSAVE MODE

1. Hand-piece in workstand.

2. Power to the hand-piece is off.
3. LCD Display flashes.

4. Press Command Button to reset.
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4. HAND-PIECE OVERVIEW

The MX-5200 Series offers users a choice of hand-pieces to meet the customer’s application
needs. Each hand-piece has its own range of cartridges with many choices available for tip

geometry and temperature.
/ /

a. Hand-piece Selection Guide

MX-H1-AV
STTC / SMTC

MX-H2-UF '
UFTC

MX-H6-HTD

MX-DS1 i
STDC

NOTE: This is only a small sample of tip styles available for each of the hand-pieces. Please
consult your catalog or visit Metcal’s website (metcal.com) for a complete listing.

6
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5. CARTRIDGE OVERVIEW
a.About Metcal Cartridges

The soldering and rework cartridges are constructed with a tip, heater, coil, connector and shaft. This
assembly is designed for precision and long life provided that the proper tip care procedures are
followed. (See Section 8)
Selecting a cartridge depends on the following variables

¢ Need for access

e Type of solder

e Size and mass of load

e Componenet type
The correct choice of cartridge will result in an optimized soldering process. Here are some of the
considerations for selecting the soldering or rework cartridge.

b.Choosing the Correct Tip Geometry

Metcal cartridges come in a wide variety of tip geometries and temperature ranges For a complete up
to date listing, visit our website (metcal.com) for more information. These tip geometries
cover a broad range of tasks from delicate precision work to heavy ground plane soldering.

Correct Too Small Too Large

Solder/Rework Thru-hole

a a a

Correct

Too Small Too Large

Desolder Thru-hole

1. Pick a tip that maximizes contact area between the solder joint and tip. Maximizing contact
area gives the most efficient heat transfer, producing high quality solder joints quickly.

2. Pick a tip that allows good access to the solder joint. Shorter tip lengths allowquicker response.
Longer or angled tips may be needed for soldering densely populated boards.

3. Pick the lowest temperature tip cartridge that will accomplish the task. This minimizes the
potential for thermal damage. The temperature series is marked on the shaft of the Heater Tip.
(See page 8 for more Information)

METCAL.



c.Choosing the Correct Temperature Series

Each cartridge is specially designed for high power delivery, which means that you can often solder
with a Metcal cartridge at a temperature 100°F (40°C) or more lower than with a conventional
soldering iron. Since Metcal tip cartridges sense thermal loads and respond to them, you need only
approximate the size of the loads you will be working with. Start with a lower temperature, going to a
higher temperature only when necessary.

CARTRIDGE CONSTRUCTION AND IDENTIFICATION

Connector g‘ oS

Coil Assembly )

Shaft —" <

Magnetic Shield

»a £ LOT 1212
« .

SMTC-X60

Consult Temperature
Series Chart

d.Temperature Series Chart

Application X=Series STTC | SMTC | UFTC | PTTC | TATC | STDC
High Thermal Sensitivity 500 Series 5 5 5

Moderate Thermal Sensitivity | 600 Series 0 0 6 6 0
Moderate Thermal Mass 700 Series 1 1 7 7 1

Moderate/High Thermal Mass [800V1 Series| 8xxxxxV1

High Thermal Mass 800 Series 8 8 8 8

Note: Not all temperature series available for some styles. Please consult Metcal’s webpage
(metcal.com) or catalog for a complete listing.
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6. TIPSAVER WORKSTAND OVERVIEW
a.TipSaver Workstand Features

¢ l Adjustment Knobs

Adjustable Angle Cradle*

Workstand Base (MX-WB)

Workstand Sponge Holder
(MX-WSH)

b.Adjustable Angle Cradle Guide*

Workstand Cradle Description

MX-W1AV MX-W1CR TipSaver cradle, Advanced hand-piece, includes knobs
MX-W1AV MX-W1CR TipSaver cradle, UltraFine hand-piece, includes knobs
MX-W4PT MX-W4CR TipSaver cradle, MX-PTZ hand-piece, includes knobs
MX-W5DS MX-W5CR TipSaver cradle, MX-DS1, includes knobs

c.TipSaver Workstand Configurations
The TipSaver Workstand is designed to accommodate different configurations in a minimal
footprint. To change the configuration;
1. Remove the two screws from the underside of the workstand base (MX-WB).
2. Move the Workstand Sponge Holder (MX-WSH) into the desired position.
3. Replace the two screws into the underside of the workstand base.

Coiled Brass Cleaner or Coiled Brass Cleaner with Sponge

d.Cradle Positioning
The TipSaver Workstand incorporates an adjustable angle cradle allowing the insertion angle for
the hand-piece to be adjusted for the comfort of the operator. To adjust the angle of the cradle;
1. Loosen the knobs counterclockwise.
2. Adjust the cradle to the desired angle.
3. Tighten the knobs clockwise.
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7. OPERATION
a. INITIAL SETUP
1. Connect hand-piece(s) to power unit output connector(s).
2. Insert your selected cartridge into the hand-piece.
3. Push the cartridge all the way until it seats.

e For TATC cartridges, align the flat side of the cartridge shaft with the opening in the
handle. Push in the cartridge until it seats. The cartridge is fully seated when the insertion
mark is flush with the handle. Do not push past this mark. Repeat for second cartridge.

Place hand-piece(s) into associated workstand(s).

Add distilled water to workstand sponge (sulfur free) if equipped.

Plug the power cord into a grounded wall socket of the rated input line voltage.

To turn the unit “ON”, push the power switch. NOTE: Unit must be grounded, otherwise it will

not work. Unit will not work in an electrical network where an isolation transformer has been

used.

8. Select the desired output left, right, or simultaneous, using the output selector/command button.
The active output will display an animated box cursor ([) to the left or right of the screen,
respectively, to indicate the active output.

Nooahk

b. REPLACING ALL TIP CARTRIDGES

1. Make sure the system is turned off.

2. Pull out the cartridge using the Cartridge Removal Pad (MX-CP1). NOTE: THE TIP
CARTRIDGE MAY BE HOT. DO NOT USE METAL TOOLS (PLIERS, ETC) TO REMOVE
CARTRIDGES!

3. Push a new cartridge into the handle.

4. Place hand-piece(s) into associated work stand(s).

5. Push the power switch “ON”. The new cartridge will heat up to temperature quickly.

c. MX-PTZ OPERATION

1. Clean, and then tin tips well once heated.

2. Ensure tips contact all leads on device, either the bevel or straight
portion of the tip can be used. Use solder across the leads to create a
Thermal Bridge.

3. Squeeze tool. Wait for all leads to reflow.

4. Maintaining pressure, lift component.

Thermal Bridge

d. MX-PTZ TIP ALIGNMENT
éﬂ\b v
|

e. USER PROGRAMMABLE POWERSAVE MODE ADJUSTMENT
1.  With the system in the Ready or Power Modes, press and hold the Output Selector/Command
Button for 3 seconds until the time flashes.
2. Release the Output Selector/Command Button.
3. Press the Output Selector/Command Button until the desired time is achieved. The time will
increment by 10 minutes with each press of the button.
4. Press and hold the Output Selector/Command button for 3 seconds to return to operation.

f. USER SELECTABLE POWER GRAPH
1. With the system in the Ready or Power Modes, press and hold the Output Selector/Command
Button for 3 seconds until the time flashes

10
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Release the Output Selector/Command Button.

Press and hold the Output Selector/Command button for 3 seconds.

Release the Output Selector/Command Button.

Press the Output Selector/Command Button until the desired bar graph is displayed; Standard
or UltraFine.

6. Press and hold the Output Selector/Command button for 3 seconds to return to operation.

aoRrwD

8. APPLICATION NOTES:
a.EXTENDING TIP LIFE

1.

Each day, remove, inspect, and clean the cartridge shaft and handle using denatured alcohol and
a clean cloth. Stubborn flux deposits on the shaft (and on the entire SMTC, PTTC & TATC tip)
can be removed using a brass brush.

After you turn on the system, and each time you return the tip to the holder, apply solder to the
tinned surfaces of the tip. The solder protects the tip from oxidation and prolongs the life of the
tip.

Select the lowest temperature series tip cartridge that will do the job. Lower temperatures
decrease tip oxidation and are easier on the components being joined.

Use fine point tips only when necessary. The plating on fine precision tips is less durable than the
plating on larger tips.

Do not use the tip as a prying tool. Bending the tip can cause the plating to crack, shortening tip
life.

Use the minimum activation flux, appropriate to solder type, as necessary to do the job. Higher
activation flux is more corrosive to the tip plating.

When making a solder connection, apply fresh solder to the items being joined, not to the hot
soldering tip.

Switch the system off when not in use.

Do not apply pressure to the tip. More pressure does not equal more heat. To improve heat
transfer, use solder to form a thermal bridge between the tip and the solder joint.

10. Clean the tip on a clean, damp sponge or a coiled brass cleaner -- not on a rag or dirty, dry

sponge.

b.DETINNED TIPS

If a tip is not wetting with solder then it is detinned. This exposes the plating to oxidation and
substantially degrades the heat transfer efficiency of the tip. Detinning is caused by:
« Failure to keep the tip covered with fresh solder during idling periods.
« High tip temperatures.
« Lack of sufficient flux in soldering operations.
« Wiping the tip on dirty or dry sponges and rags. (Always use a clean, damp, industrial grade,
sulfur-free sponge or brass sponge)
« Impurities in the solder or on the surfaces to be soldered.
NOTE: Detinned tips are preventable with proper daily care!

¢.CHOOSING THE CORRECT TIP CARTRIDGE AND GEOMETRY

MULTI-LEAD PACKAGES

Multi-lead components can be drag soldered using Metcal hoof-tip cartridges. Tin the working face
of the tip with solder and gently drag it across the array of leads.

SMT REMOVAL

First, measure the dimensions of your component, then, use the SMTC charts that are
available from Metcal’s web site (metcal.com) to match component and tip dimension.

11
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9. BASIC TROUBLESHOOTING GUIDE
Problem: LCD displays ‘Open Source’.
1. Ensure cartridge is properly seated.
2. Ensure animated box cursor (1) is on desired output connector.
3. Tighten hand-piece connector to output connector.

Problem: Solder hand-piece tip cartridge does not heat up.

1.Replace tip cartridge.

2.If problem persists, replace hand-piece with known good hand-piece and insert new cartridge.
3.If cartridge heats up, replace non-functioning hand-piece.

Problem: Low power operation of the unit.

Check input power to the unit. The unit can draw up to 10A of current at 110V.

Do not plug into power sources such as power strips that are rated less than 10A.

Multiple high current devices plugged into the same electrical circuit can cause low power operation,
distribute high current devices among multiple circuits or increase the electrical circuit capacity.

Problem: Power indication meter displays maximum power without variance when both channels are
operated simultaneously and one tip cartridge does not heat.

1.Ensure cartridges are properly seated.

2.Tighten hand-piece connector to output connector.

3.Replace tip cartridge in left hand-piece with known good tip cartridge.

4.1f problem persists, Replace tip cartridge in right hand-piece with known good tip cartridge.

10. Safety
WARNING

With power applied, the tip temperature can be > 300°C. Failure to observe the following

precautions may lead to injury to users or damage the equipment:
e Do not touch any metallic parts of the hand-piece

Do not use near flammable items

Do not use unit for any function other than described in this manual

Use only genuine Metcal replacement parts

Use in a well ventilated area or with fume extraction

Do not use the equipment with wet hands

Connect only to properly grounded outlets to prevent risk of electric shock.

Always place hand-piece back into the work stand to prevent accidental burning of oneself or

surrounding objects.

e This appliance is not intended for use by persons (including children) with reduced physical,
sensory or mental capabilities, or lack of experience and knowledge, unless they have been given
supervision or instruction concerning use of the appliance by a person responsible for their
safety.

e Children should be supervised to ensure that they do not play with the appliance.

Although the systems offer superior EOS (Electrical Overstress) protection, periodic checks of the
instrument cord should be incorporated into standard operator maintenance procedures.

Waste Electrical and Electronic Equipment Directive - WEEE (2002/96/EC).

When this product is no longer required, if it cannot be re-used, we ask our customers not to
dispose of it as unsorted municipal waste but to appropriately recycle the product. In Europe,
please contact your Metcal distributor ~ who can advise on the recycling
options available (metcal.com).

12
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10. SICHERHEIT

Garantie

Metcal gewahrt auf Systeme vom Typ MX-5000 eine Garantie gegen Material- und
Konstruktionsfehler von finf (5) Jahren ab dem Datum des Kaufs durch den Erstbesitzer. Diese Garantie
schlief3t die normale Wartung aus und gilt nicht fir gedffnete, unsachgemal® oder zweckentfremdet
verwendete, modifizierte oder beschadigte Gerate. Wenn innerhalb des Garantiezeitraums Mangel
am Produkt auftreten, repariert oder ersetzt Metcal es kostenlos nach eigenem Ermessen. Das
reparierte oder ersetzte Gerat wird frachtfrei
Der

Bitte besuchen Sie die Webseite von Metcal (metcal.com) oder wenden Sie sich an |Ihre Metcal-
Vertretung vor Ort. Dort finden Sie Informationen uber Systeme, Zubehor, technische

Hinweise und vieles mehr.
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an den urspringlichen Kaufer geschickt.
Garantiezeitraum beginnt ab Zeitpunkt des Kaufs. Wenn das Kaufdatum nicht nachgewiesen
werden kann, gilt das Herstellungsdatum als Beginn des Garantiezeitraums.
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1. SYSTEMSPEZIFIKATIONEN

Umgebungstemperatur bei Betrieb 10-40°C

Maximale Gehausetemperatur 55°C

Netzspannung 100 - 240 V ~, geerdet

Netzfrequenz 50/60 Hz

Leistungsaufnahme 125 W

Max. Leistungsabgabe. Max. 80 W je Kanal bei 22 °C Umgebungstemperatur
Ausgangsfrequenz 13,56 MHz

Netzkabel, 3-adrig 183 cm (18/3 Zoll) SJT

Abmessungen B x T x H 12,1cm (4,8 Zoll) x 13,0cm (5,1 Zoll) x 23,5cm (9,3 Zoll)
Zertifizierung/Kennzeichnung cTUVus, CE

Spannung Létspitze zu Masse <2mV

Widerstand Létspitze zu Masse <2 Ohm

Leerlauftemperaturstabilitat + 1,1 °C bei ruhiger Luft

Lange des Lotgriffelkabels L =122 cm (48 Zoll), brandsicher, ESD-geschiitzt

(gegen elektrostatische Entladung)

Lotgriffelanschluss F-Anschluss
Abmessungen des Arbeitsstanders Bx TxH 8,6 cm (3,4 Zoll) x 19,1 cm (7,5 Zoll) x 8,3 cm (3,3 Zoll)

2.

AUFBAU UND TECHNOLOGIE DES SYSTEMS

Bei der Serie MX-5000 handelt es sich um ein Hochleistungs-Loétsystem fur Prazisionslotarbeiten. Es
verfugt Uber zwei Anschlisse, die wahlweise Uber einen Schalter aktiviert werden kénnen. Es ist das
neueste Modell der marktfuhrenden Metcal-Lotsystemserie. Das MX-5000 ist mit ergonomischen
Lotgriffeln, einem integrierten LCD Display zur Anzeige der abgerufenen Leistung, einem Netzteil mit
80 Watt Ausgangsleistung (bei einkanaliger Nutzung bzw. dynamische Leistungsverteilung bei
simultaner Nutzung beider Kanale) und der SmartHeat®-Technologie ausgestattet. Der Vorteil der
SmartHeat®-Technologie liegen in den kurzen Aufheizzeiten und dem prozesssicheren Arbeiten.
Wabhlen Sie mit der Ausgangswahl-/Befehlstaste den gewilinschten Ausgangskanal (links, rechts oder
beide simultan).

.SMARTHEAT® TECHNOLOGIE

Keine Kalibrierung erforderlich
Jede Létpatrone enthélt ein sich selbst regulierendes Heizelement, das die erreichte Temperatur
‘erkennt’ und seine festgelegte Leerlauftemperatur lber die gesamte Lebensdauer der Létpatrone
prazise einhalt. All dies wird von der exklusiven SmartHeat®-Technologie von Metcal
gesteuert. Die maximale Temperatur der Létpatrone wird durch die magnetische Legierung des
Heizelements bestimmt. Einstellungen oder Zubeh6r sind hierfir nicht erforderlich. Die
integrierte Leistungsanzeige zeigt die, je nach thermischer Belastung, an die Lotpatrone abgegebene
Leistung an. Die Leistungsanzeige erfordert keinerlei Kalibrierung. Bitte wenden Sie sich mit allen
Fragen zu diesem Thema an lhre Vertretung von Metcal.
Fur eine regelmaBige Uberpriifung der Systemleistung gehen Sie bitte folgendermalRen vor:
e Prifen Sie die Leistung des Systems indem Sie die bendtigte Zeit zum Ldéten einer bestimmten
Anzahl von Létpunkten messen.
¢ Kontrollieren Sie die Anfahr- und Leerlaufleistung mit der integrierten Leistungsanzeige:
Messen Sie die Leerlauftemperatur der Lotpatrone

14
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b. SYSTEME, ERWEITERUNGSSETS & ZUBEHOR

Die MX-5200-Serie bietet eine Vielzahl von Systemen, Erweiterungssets und Zubehor.

2| 2| =z| 2|8
XX x| x| X%
) I | I || © o
Systeme Beschreibung PNl | @
> (- T
< T 3
@)
MX-5210 Stromversorgung MX-PS5200, Advanced™ Léotgriffel v
(MX-H1-AV), TipSaver-Ablagestander (MX-W1AV)
MX-5220 Stromversorgung MX-PS5200, UltraFine-Loétgriffel (MX- v
H2-UF), TipSaver- Ablagestander (MX-W1AV)
MX-5250 Stromverﬂsorgung MX-PS5200, MX-DS1- Entlétpistole, v
Ablagestander (MX-WS5DS)
Stromversorgung MX-PS5200, MX-PTZ-
MX-5241 P!nzettenlotgrlffel, A"dvanced—LotgrlffeI (MX—Hl—AV), v v
TipSaver- Ablagestander (MX-W4PT), TipSaver-
Ablagestander (MX-W1AV)
Stromversorgung MX-PS5200, MX-DS1-Entl6tgriffel,
MX-5251 Metcal Advanced-Lotgriffel (MX-H1-AV), Ablagestander v v
(MXWS5DS), Ablagestander (MX-W1AV)
Erweiterungssets
MX-UK1 Metcal Advanced-Lotgriffel & TipSaver- Ablagestander v
MX-UK2 UltraFine-Lotgriffel & TipSaver- Ablagestander v
MX-UK4 Prazisions-Pinzettenlttgriffel & TipSaver- Ablagestander 4
MX-UK5 MX-DS1-Létgriffel & TipSaver- Ablagestander v
Zubehor
MX-H1GR Griff, Metcal Advanced-Lotgriffel, Ringmuster v v
MX-H2GR Griff, UltraFine-Lo6tgriffel, Ringmuster 4
MX-CP1 Gummipad fiir Létpatronenwechsel mit Metcal-Logo ViV v vV
AC-BP Ersatz-Messingwolle (VPE 10 St.)
AC-Y10 Ersatz-Schwamm, gelb (VPE 10 St.)
MX-H1-BSR-5 Hulse, Schwarz, Advanced-Lotgriffel, Ringmuster (Qty=5)
MX-H1-BSS-5 HuIsS, Schwarz, Advanced-Loétgriffel, Muschelmuster
(Qty=5)
MX-H1-GSK-5 Gummigriff, Knopf Griin, MX-5000
MX-H2-BSR-5 (H(QLJ:;Sé)SChwarz, UltraFine-Lotgriffel Griff, Ringmuster
MX-H2-BSS-5 (H(SJ:;S%)Schwarz, UltraFine-Lotgriffel Griff, Muschelmuster
MX-H2-GSK-5 | Gummi Griff, UltraFine-Griff, Knopf griin, MX-5000
MX-DAH4 ESD-Luftschlauch, US-Standardfitting v
MX-RM8E DS1 Entlétkabel v
MX-W1AV Ablagestander, Advanced/UltraFine-Lotgriffel
MX-WA4PT Ablagestander, MX-PTZ Pinzettenlttgriffel
MX-W5DS Ablagestander, MX-DS1 Lotgriffel
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3. STROMVERSORGUNG
MERKMALE

a.

LCD-Anzeige
Die MX-5200-Serie ist mit einer integrierten LCD-Anzeige ausgestattet, die Systeminformationen
anzeigt, u.a.:

Integrierte Leistungsanzeige

Die Leistungsanzeige der Serie MX-5200 bietet grafische und numerische
Leistungsinformationen.

Benutzerprogrammierbare PowerSave-Einstellung (Stromsparmodus)

Die Serie MX-5200 verflugt Uber einen individuell einstellbaren Stromsparmodus. Die Wartezeit fur
die Aktivierung des Stromsparmodus kann zwischen 10 und 120 Minuten eingestellt werden.
Universal-Stromversorgung

Die Systemserie MX-5200 erkennen automatisch die Eingangsspannung und stellt sich
selbsttatig darauf ein. So ist ein Betrieb in allen Landern ohne spezielle Adapter oder
Leistungseinbuflen mdglich.

Netzschalter

P narerear | LCD-Anzeige

Ausgangswahl-/
Befehlstaste

- ——
*s  SOOLRERDY NN
- T

Linker Ausgang

Rechter Ausgang

Vorderseite

Integrierter Tragegriff

Stromanschluss

Ruckseite
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b.BETRIEBSMODI

READY* BEREITSCHAFTSMODUS
1. Das Létwerkzeug mit Lotpatrone ist am System angeschlossen.
2. Das System ist betriebsbereit.

MODUS , TEMPERATURABSENKUNG “

1. Das Loétwerkzeug mit Lotpatrone befindet sich im Ablagestander.

2. Die Stromzufuhr zum Létgriffel wird durch die TipSaver-Funktion des Ablagestanders reduziert. Die
Temperatur der Létpatrone wird dadurch gesenkt.

POWER" BETRIEBSMODUS

1. Das Létwerkzeug mit Lotpatrone ist am System angeschlossen.
Das System ist im Einsatz und die Leistungsanzeige zeigt die von der Létpatrone abgerufene
Leistung an

FOWERSAVE

POWERSAVE" STROMSPARMODUS

1. Das Létwerkzeug mit Lotpatrone ist am System angeschlossen.

2. Die Stromzufuhr zum Lotgriffel ist abgeschaltet. Die Létpatrone erkaltet.

3. Die LED-Anzeige blinkt.
STROMSPARMODUS BEENDEN

4. Durch Druck auf die Befehlstaste wird der Stromsparmodus beendet und es erfolgt die Rickkehr in
den Bereitschaftsmodus..
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4. LOTWERKZEUGE

An die Serie MX-5200 kénnen unterschiedliche Létwerkzeuge fur verschiedensten
Anwendungen angeschlossen werden. Fur jedes Lotwerkzeug gibt es ein eigenes Sortiment
an Lotpatronen mit unterschiedlichsten Spitzengeometrien und Temperaturbereichen.

a. Verfugbare Lotwerkzeuge

MX-H1-AV
STTC / SMTC
/UFTC
4‘\
MX-H6-HTD '
HCT

PTTC

STDC

HINWEIS: Dies ist nur eine kleine Auswabhl lieferbarer Spitzentypen fir jeden Lotgriffel. Eine
vollstandige Liste enthnehmen Sie bitte dem Katalog oder der Website von Metcal (metcal.com).

18

METCAL.



5.

LOTPATRONEN

a.Metcal-Lotpatronen

Die Lo6t- und Rework-Patronen bestehen aus Spitze, Heizelement, Spule, Schaft und Stecker. Die
Patronen bieten bei richtiger Pflege der Spitze hochste Standzeit und Prazision beim Léten (siehe
Abschnitt 8).
Die Auswahl der geeigneten Létpatrone hangt von folgenden Faktoren ab:

e Zuganglichkeit zum Bauteil

e Artdes Lotes

e Grole und Masse der Leiterplatte

e Bauteiltyp
Eine sorgfaltige Auswahl der Lotpatrone gewahrleistet einen optimalen Létvorgang. Nachfolgend
einige Uberlegungen zur Auswahl einer geeigneten Lot- bzw. Rework-Patrone.

b.Auswahl der passenden Spitzengeometrie

Fur Metcal-Lotpatronen gibt es eine breite Auswahl an Spitzengeometrien und Temperaturbereichen.
Eine aktuelle und vollstandige Liste finden Sie auf unserer Website (metcal.com). Es gibt
Spitzengeometrien fiir die unterschiedlichsten Anwendungen, von filigraner Prazisionsarbeit bis hin
zu Leiterplatten mit hoher Masse.

Korrekt Zu klein
Lotauge fur Loten/Rework

a a a

Korrekt Zu klein Zu grol3

Loétauge zum Entléten

1.Wahlen Sie eine Spitze mit gréfitmoglichem Kontaktbereich zwischen Létstelle und Spitze.
Ein grof3er Kontaktbereich gewahrleistet eine gute Wametbertragung und somit schnellere und
bessere Lotergebnisse.

2.Wahlen Sie eine Spitze, die einen guten Zugang zur Létstelle ermdglicht. Kirzere Spitzen
erlauben schnelleres Arbeiten. Langere oder angewinkelte Spitzen kénnen bei dicht bestlickten
Leiterplatten erforderlich sein.

3.Wahlen Sie die Lotpatrone mit dem niedrigsten Temperaturbereich, der fir die L6tung maoglich
ist. Damit senken Sie das Risiko von Hitzeschaden. Der Temperaturbereich ist auf dem Schaft
der Heizelementspitze angegeben (Naheres auf Seite 8).
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c.Auswahl der Serie mit der passenden Temperatur

Jede Metcal-Létpatrone ist auf hochste Leistungsabgabe optimiert. Damit kdnnen Sie haufig schon bei
Temperaturen arbeiten, die um 40 °C oder mehr unter der bei herkdmmlichen Létkolben erforderlichen
Temperatur liegen. Da Metcal-Lotpatronen die thermische Belastung erkennen und sich darauf
einstellen, missen Sie die Hohe dieser Belastung nur ungeféhr bestimmen. Beginnen Sie zunachst mit
niedriger Temperatur und steigern Sie diese erst bei Bedarf.

AUFBAU UND BEZEICHNUNG DER LOTPATRONE

Stecker o<
9%
72
. . . 4
Spuleneinheit ‘70/
Schaft ,Q/ '

Magnetische
Abschirmung

Heizelement

\v"y ' LOT 1212 SMTC-X60
(.\ Spitze Fertigungs-
nummer

d.Platzhalter fiir Temperaturcode

Platzhalter fir
Temperaturcode,
siehe Ubersich

Anwendung S>ér:ie STTC | SMTC | UFTC | PTTC | TATC | STDC
Hohe thermische Serie 5 5 5
Empfindlichkeit 500
Mittlere thermische Serie
Empfindlichkeit 600 0 0 6 6 0
Mittlere thermische Serie
Masse 700 1 1 7 7 1
Mittlere/Hohe Serie

8 V1
thermische Masse 800V [
Hohe thermische Serie
Masse 800 8 8 8 8

Hinweis: Bei einigen Ausfihrungen sind nicht alle Temperaturen (Serien) erhaltlich. Eine
vollstandige Liste finden Sie im Katalog oder auf der Metcal-Webseite (metcal.com).
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6.

TIPSAVER-ARBEITSSTANDER
aMerkmale

¢ l Einstellradchen

Schwenkbare Ablage*

Arbeitsstander-
Bodenplatte (MX-WB)

Arbeitsstander-
Schwammhalter
(MX-WSH)

b.Schwenkbare Ersatz-Ablageneinsatze *

Arbeitsstande Ersatz- Lieferumfang der Ersatz-Ablage zur Senkung der
r komplett Ablage Lotpatronentemperatur
MX-W1AV MX-W1CR | TipSaver-Ablage mit Raddchen fir Advanced-Létgriffel
MX-W1AV MX-W1CR | TipSaver-Ablage mit Radchen fiir UltraFine-Lotgriffel
MX-W4PT MX-W4CR | TipSaver-Ablage mit Radchen fiir MX-PTZ-L6tpinzette
MX-W5DS MX-W5CR | TipSaver-Ablage mit Radchen fir MX-DS1-Entlétpistole

c.Austausch der schwenkbaren Ablage fur TipSaver-Ablagestéander
Der TipSaver-Ablagestander kann auf unterschiedliche L6t-/Entlétwerkzeuge angepasst werden.
Beim Austausch gehen Sie folgendermalen vor:
1. Entfernen Sie die beiden Schrauben von der Unterseite des Ablagestanders (MX-WB).
2. Bringen Sie die Schwammablage (MX-WSH) des Ablagestanders in die gewunschte Position.
3. Setzen Sie die beiden Schrauben an der Unterseite des Ablagesténders wieder ein.

Messingwolle oder Messingschwamm

d.Einstellung des Ablagewinkels
Der TipSaver-Ablagestander ist mit einer schwenkbaren Ablage ausgestattet. So lasst sich der
Ablagewinkel der Lot/Entlotwerkzeuge auf die Anforderungen des Anwenders anpassen. Einstellen
des Ablagewinkels:
1. Loésen Sie mit Linksdrehung die Radchen.
2. Stellen Sie den gewiinschten Winkel der Ablage ein.
3. Ziehen Sie die Radchen mit Rechtsdrehung wieder fest.
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7. HANDHABUNG
a. ERSTEINRICHTUNG
b. INBETRIEBNAHME

1.
2.
3.

ok

SchlieRen Sie die Lotgriffel an die Ausgangsanschlisse des Netzteils an.

Flhren Sie die ausgewahlte Létpatrone in den Loétgriffel ein.

Stellen Sie sicher, dass die Lotpatrone bei leichtem Druck einrastet.

e Bei TATC-Patronen richten Sie die flache Seite des Létpatronenschaftes an der Offnung im
Griff aus. Schieben Sie die Lotpatrone ganz ein. Die Lotpatrone ist ganz eingeschoben, wenn
die Einschubmarkierung mit dem Griff Ubereinstimmt. Nicht (ber diese Markierung hinaus
einschieben. Wiederholen Sie den Vorgang mit der zweiten Létpatrone.

Legen Sie den/die Lotgriffel in den/die entsprechenden Arbeitsstander.

Benetzen Sie den Schwamm des Arbeitsstanders (falls vorhanden) mit destilliertem Wasser

(schwefelfrei).

Stecken Sie den Stecker das Netzkabel in eine geerdete Schukosteckdose.

Dricken Sie den Netzschalter am System um das Geréat einzuschalten. HINWEIS: Das Gerat

muss geerdet sein, andernfalls ldsst es sich nicht einschalten. Das Gerat funktioniert nicht an

einem Stromnetz mit Trenntrafo.

Wahlen Sie an der Ausgangswahl-/Befehlstaste den gewlnschten Ausgang. Links bzw. rechts

auf der Anzeige zeigt der aktive Ausgang einen blinkenden Cursor in einem Kéastchen () an. Links

bzw. rechts auf der Anzeige zeigt der aktive Ausgang einen blinkenden Cursor in einem Kastchen

(1) an.

c. AUSTAUSCHEN DER LOT/ENTLOTPATRONEN

1.
2.

Schalten Sie das Gerat aus.

Ziehen Sie die L6t/Entlotpatrone mithilfe des Gummipads (MX-CP1) heraus. HINWEIS: DIE
SPITZE DER LOTPATRONE KANN SEHR HEISS SEIN. LOTPATRONEN NICHT MIT
METALLWERKZEUGEN (ZANGE O. A.) ENTFERNEN!

Schieben Sie eine neue L6t/Entlétpatrone in den Griff ein.

Stellen Sie den/die Létwerkzeuge in den/die entsprechenden Ablagestander.

Schalten Sie den Netzschalter auf “ON” (Ein). Die eingesetzte Létpatrone heizt sich sehr schnell
auf Betriebstemperatur auf.

d. ARBEITEN MIT DER MX-PTZ LOTPINZETTE

1.
2.

3.

4.

Saubern und verzinnen Sie die Létpatronen nachdem Sie aufgeheizt sind.

Die Spitze muss alle Kontakte des Bauteils berlhren, dazu kann der konische
oder auch der gerade Bereich der Spitze verwendet werden. Erzeugen Sie
mithilfe von Lotdraht eine thermische Bricke zwischen den Kontakten.

Driicken Sie die Pinzetteneinséatze leicht an das ———

Bauteil an. Warten Sie bis das Lot auf allen Kontakten aufgeschmolzen ist.
Halten Sie den Druck aufrecht, anschlielRend heben Sie das Bauteil ab.

e. AUSRICHTUNG DER LOTSPITZEN BEI DER LOTPINZETTE MX-PTZ

f. BENUTZERPROGRAMMIERBARE ,POWERSAVE"-EINSTELLUNG (STROMSPARMODUS, die
Létpatrone wird nicht mehr mit Strom versorgt)

1.

2.
3.

Halten Sie im Bereitschaftsmodus die Ausgangswahl-/Befehlstaste 3 Sekunden lang gedriickt,
bis sie zu blinken beginnt.

Lassen Sie die Ausgangswahl-/Befehlistaste wieder los.

Driicken Sie jetzt die Ausgangswahl-/Befehlstaste so oft, bis die gewlinschte Zeitdauer eingestellt
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4.

ist. Mit jedem Tastendruck erhéht sich die Zeit um 10 Minuten.
Um in den Betriebsmodus zurlickzukehren halten Sie die Ausgangswahl-/Befehlstaste erneut 3
Sekunden lang gedrickt.

g. BENUTZERSELEKTIERTES ENERGIEN-DIAGRAMM

1.

aokrobd

Halten Sie im Bereitschaftsmodus die Ausgangswahl-/Befehlstaste 3 Sekunden lang gedriickt,
bis sie zu blinken beginnt.

Nun lassen Sie die Ausgangswahl-/Befehlstaste wieder los.

Betatigen Sie und halten Sie den Ausgangs-Wahl-/Befehlsknopf fiir 3 Sekunden

Nun lassen Sie die Ausgangswahl-/Befehlstaste wieder los.

Betatigen Sie sich, Vorwahl/Befehls-Knopf auszugeben, bis das gewlinschte Balkendiagramm
angezeigt ist; Standard- oder UltraFine.

Zum Schluss halten Sie die Ausgangswahl-/Befehlistaste erneut 3 Sekunden lang gedriickt, um in
den Betriebsmodus zurtickzukehren.

ANWENDUNGSHINWEISE:

a. LANGERE STANDZEIT DER LOTPATRONEN

1.

©

10.

Entfernen Sie taglich die Létpatrone und das Griffstiick von dem Létgriffel. Kontrollieren und
reinigen Sie diese Teile mit denaturietem Alkohol und einem sauberen Tuch. Hartnackige
Flussmittelriickstdnde auf dem Schaft (bzw. der ganzen SMTC-, PTTC- und TATC-Létpatrone)
kénnen Sie mit einer Messingbiirste entfernen.

Verzinnen Sie nach dem Anschalten des Systems und nach jedem Wiedereinsetzen der
Lotpatrone in das Lotwerkzeug die verzinnbaren Flachen der Létpatrone mit Lotdraht. Der
Lotdraht schiitzt die Spitze vor Oxidation und verlangert deren Standzeit.

Wahlen Sie die Létpatrone mit dem niedrigsten Temperaturbereich, der fir die Létung méglich ist.
Niedrigere Temperaturen verringern die Oxidation an der Spitze und die Gefahr der Schadigung
an den zu verarbeitenden Bauteilen.

Verwenden Sie Lotpatronen mit Prazisionsspitzen nur, wenn es erforderlich ist. Die Beschichtung
von Prazisionsspitzen ist weniger haltbar als die gréRerer Spitzen.

Verwenden Sie Létspitzen niemals als Hebelwerkzeug. Ein Biegen der Spitze kann Risse in der
Beschichtung hervorrufen und die Spitzenstandzeit verklrzen.

Verwenden Sie wenn moglich schwach aktives Flussmittel. Hochaktives Flussmittel wirken
starker korrodierend auf die Spitzenbeschichtung.

Bringen Sie das Létmittel nur auf die zu 16tenden Bauteile auf, nicht auf die heil3e Lotspitze.
Schalten Sie das System bei Nichtverwendung aus.

Uben Sie keinen Druck auf die Spitze aus. Mehr Druck bedeutet nicht mehr Hitze. Wenn Sie die
Warmeulbertragung verbessern mochten, bilden Sie eine thermische Bricke aus Loétmittel
zwischen Spitze und Lotstelle.

Saubern Sie die Spitze mit einem sauberen feuchten Schwamm oder mit einer Messingblirste --
nicht mit einem Lappen oder schmutzigen und trockenen Schwamm.

b.ENTZINNTE SPITZEN

HINW

Wenn eine Spitze kein Lotmittel annimmt ist sie entzinnt. Das bedeutet die Beschichtung ist
oxidieren, was die Warmeubertragung der Spitze erheblich beeintrachtigt.
Entzinnen wird verursacht durch:
« Unzureichende Benetzung der Spitze mit frischem Lotmittel nach dem letzten Einsatz.
e Zu hohe Temperatur der Létpatrone.
e Unzureichend Flussmittel bei Létarbeiten.
« Reinigen der Spitze auf schmutzigen oder trockenen Schwammen oder Lappen (immer
trockenen und sauberen, schwefelfreien Schwamm bzw. Messingschwamm verwenden).
« Verunreinigungen des Lotmittels oder der Létstelle.
EIS: Ein Entzinnen der Spitzen kann durch tagliche Pflegemaflinahmen vermieden werden!

c. AUSWAHL DER PASSENDEN SPITZENPATRONE UND -GEOMETRIE

HOCHPOLIGE SMT-BAUTEILE
Bauteile mit vielen Kontakten kénnen mit den Metcal-Hufspitzen per Ziehldten gel6tet werden.
Benetzen Sie die Spitze vorne mit Létmittel und ziehen Sie sie vorsichtig Uber die Kontakte.
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ENTFERNEN VON SMT-BAUTEILEN

Messen Sie zuerst |hr Bauteil aus. Auf der Metcal-Webseite (metcal.com) finden Sie Zeichnungen
und Abmessung aller verfigbaren SMTC-Loétpatronen. Anhand dieser Angaben kdénnen sie
die passende SMTC-Lo6tpatrone bestimmen.

9. GRUNDLEGENDE PROBLEMBEHEBUNG
Problem: LCD zeigt ‘Open Source’ (Kein Kontakt) an.
1. Sitzt die Létpatrone richtig?
2.Kontrollieren Sie, ob der Cursor im Kastchen ([1) die gewlinschte Anschlussbuchse zeigt.
3.SchlieRen Sie den Stecker des Lotwerkzeuges an die Anschlussbuchse an.

Problem: Létpatrone wird nicht heil3.

1.Létpatrone austauschen.

2.Wenn das Problem weiter besteht, tauschen Sie den Létgriffel durch einen als funktionierend
bekannten Lotgriffel aus und setzen Sie eine neue Létpatrone ein.

3.Falls diese Lotpatrone heill wird, ersetzen Sie den nicht funktionierenden Lotgriffel.

Problem: Niedrigstrombetrieb des Gerats.

Prifen Sie den Stromeingang des Gerats. Das Gerat kann bis zu 10 A Spannung bei 110 V
aufnehmen.

Keine Stromquellen wie Steckerleisten mit weniger als 10 A Nennstrom verwenden.

Das AnschlieRen mehrerer Hochspannungsgerate an einem Stromkreis kann zu Niedrigstrombetrieb
fuhren. SchlielRen Sie daher Hochspannungsgerate an verschiedenen Stromkreisen an, oder erhéhen
Sie die Stromkreiskapazitat.

Problem: Die Kontroll-Meter zeigt maximale Leistung ohne Varianz, wenn beide Kanale gleichzeitig

betrieben werden und eine Spitze Patrone wird nicht heil3.

1. Sitzt die Létpatrone richtig?

2. SchlielRen Sie den Létgriffelanschluss an die Anschlussbuchse an.

3. Ersetzen Lotpatrone in der linken Hand-Sttick mit bekannten guten Ldtpatrone.

4. Wenn das Problem weiterhin besteht, ersetzen Loétpatrone in der rechten Hand-Stick mit
bekannten guten Létpatrone.

10. Sicherheit

AWARNUNG

Bei eingeschaltetem Strom kann die Temperatur der Létspitze 300 °C oder mehr betragen. Werden die
folgenden VorsichtsmaBnahmen nicht beachtet, kann dies zu Verletzungen des Bedieners oder
Beschadigungen am Gerat flhren:
e Beruhren Sie keine Metallteile des Lotgriffels.
Verwenden Sie das Gerat nicht in der Nahe von brennbaren Gegenstanden.
Verwenden Sie das Gerat nur fiir die in diesem Handbuch beschriebenen Zwecke.
Verwenden Sie nur Original-Ersatzteile von Metcal.
Verwenden Sie das Gerat in einem gut bellfteten Bereich, ggf. mit Rauchabsaugung.
Fassen Sie das Gerat nicht mit nassen Handen an.
SchlieBen Sie das Gerat nur an ordnungsgemal geerdete Steckdosen an, um Stromschlage zu
vermeiden.
o Stellen Sie den Lotgriffel immer in den Stander zurlick, damit Sie sich nicht aus Versehen
verbrennen oder sich in der Nahe befindliche Gegensténde entziinden.

24

METCAL.



o Dieses Gerat ist nicht zur Verwendung durch Personen (einschlief3lich Kinder) mit verminderten
kérperlichen, sensorischen oder geistigen Fahigkeiten oder mit Mangel an Erfahrung und
Kenntnissen bestimmt, es sei denn, sie werden von einer Person, die fur ihre Sicherheit
verantwortlich ist, beaufsichtigt oder hinsichtlich des Gebrauchs des Geréats unterwiesen.

¢ Kinder sind zu beaufsichtigen, um sicherzustellen, dass sie nicht mit dem Gerat spielen.

Obwohl die Systeme mit einem hochwertigen elektrischen Uberlastschutz (EOS-Schutz) ausgestattet
sind, muss bei den Ublichen Wartungsmaflinahmen auch die Apparateschnur in regelmaigen Abstanden
gepruft werden.

Richtlinie Uber Elektro- und Elektronik-Altgerate - WEEE (2002/96/EC).

Wenn das Produkt nicht mehr bendtigt wird und auch nicht wieder verwendet werden
kann, bitten wir unsere Kunden, es nicht als unsortieten Hausmuill zu entsorgen,
sondern ordnungsgemafl dem Recycling zuzufiihren. In Europa wenden Sie sich bitte an
Ihren  Metcal-Handler, der Sie Uber die zur Verfiigung stehenden
Recycling-Maglichkeiten informieren kann (metcal.com).
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1. CARACTERISTIQUES DU SYSTEME

2. VUE D’ENSEMBLE ET TECHNOLOGIE DU SYSTEME
a. Technologie SmartHeat® : pas besoin d’étalonnage

b. Guide des systemes, ensembles complémentaires et accessoires

3. VUE D’ENSEMBLE DU BLOC D’ALIMENTATION
a. Fonctions du bloc d’alimentation
b. Présentation du mode d’alimentation
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5. VUE D’ENSEMBLE DES CARTOUCHES
a. A propos des cartouches Metcal
b. Choix de la géometrie de la panne appropriée
c. Choix de la plage de températures appropriée
d. Tableau des températures
6. PRESENTATION DU SUPPORT DE FER
a. Fonctions du support du fer
b. Guide du berceau
c. Configurations du support du fer

d. Positionnement du berceau
7. FONCTIONNEMENT
a. Montage initial

b Remplacement des pannes-cartouches
c. Fonctionnement du MX-PTZ

d. Alignement des pannes du MX-PTZ

e

f.

Réglage du mode d’économie d’énergie programmable

Affichage digital / graphique de puissance
8. REMARQUES D’UTILISATION

a. Prolongement de la durée de vie des pannes
b. Pannes désétamées

9. DEPANNAGE DE BASE

10. CONSIGNES DE SECURITE

Garantie

Metcal garantie le systeme MX-5200 contre tous défauts de fabrication pendant cinq (5) ans a partir de
la date d'acquisition par le premier propriétaire. Cette garantie exclut I'entretien normal et ne
s’applique pas dans les cas d'utilisation anormale ou abusive, de détérioration, de maodification
et d’ouverture préalable des produits. En cas de non fonctionnement du produit au cours de la
période de garantie, Metcal s’engage a le réparer ou a le remplacer gratuitement, & sa discrétion.
Le produit réparé ou le produit de remplacement sera expédié, port paye, au premier acquéreur. La
période de garantie commence a la date d’acquisition. Si la date d’acquisition ne peut étre justifiée, la

période de garantie commence a la date de fabrication.

Visitez le site Web de Metcal (metcal.com) ou contactez votre représentant Metcal pour trouver,
entre autres, des informations sur les systémes, les accessoires et les notes techniques.
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1. CARACTERISTIQUES DU SYSTEME

Température de fonctionnement
Température maximale du boitier
Tension d’alimentation
Fréquence d’alimentation
Consommation

Puissance de sortie (max.)
Fréquence de sortie

Cordon d’alimentation a 3 fils
Dimensions I x p x h
Certification/Marque
Oberflachenwiderstand

Tension de fuite a la panne
Résistance de fuite a la panne
Stabilité de la température
Longueur du cable du pistolet
Connecteur du pistolet
Dimensions du support I xp x h

10240 °C

55 °C

100-240 VCA, circuit relié a la terre

50/60 Hz

125 W

80 W max. par canal a température ambiante de 22 °C
13,56 MHz

183 cm (18/3”) SJT

12,1cm x 13,0 cm x 23,5 cm

cTUVus, CE

10° - 10° Q/in

<2mV

<2 ohms

+ 1,1 °C dans I'air immobile

L =122 cm (48”), ininflammable, antistatique
Connecteur de type F

8,6 cmx 19,1 cmx 8,3 cm

2. VUE D’ENSEMBLE ET TECHNOLOGIE DU SYSTEME

La série MX-5200 est un systeme de soudage de précision de grande puissance doté de deux ports.
Elle fait partie de la nouvelle conception des systémes de soudage Metcal leader du marché. Cette
série offre des manches/poignées ergonomiques et un wattmeétre intégré qui fournit un maximum de
80 watts de puissance par port ou répartie entre les deux ports lors d’'une utilisation simultanée (via la
technologie SmartHeat® pour une réponse rapide et un contréle précis.) Sélectionnez le port désiré
gauche, droit, ou simultané, en pressant le bouton sélecteur de sortie.

.TECHNOLOGIE SMARTHEAT®

Pas besoin d’étalonnage

Chaque cartouche comprend un élément chauffant autorégulateur qui détecte sa propre température
et se maintient strictement a sa température préétablie, pendant toute la durée de vie de la panne de
soudage, grace a la technologie exclusive SmartHeat® d’OK International. La température de la
panne est définie par les propriétés du métal constituant I'élément chauffant ; pas besoin de réglage
ou d’équipement extérieur. Ceci élimine ainsi les variations brusques et les phénoménes
transitoires qui se produisent couramment dans les éléments sous tension des fers a souder
traditionnels. Le wattmétre intégré gére de fagon active I'alimentation de la panne et la fait varier
automatiquement en fonction de la charge thermique. Ce wattmétre ne requiert aucun étalonnage,
car il contréle une boucle d’asservissement active. N'hésitez pas a contacter votre représentant
OK International pour toute question.

Les sociétés ou personnes ayant a vérifier régulierement les performances de leur systéme peuvent
procéder de I'une des maniéres suivantes :

e Mesurez les performances pendant le « laps de temps nécessaire pour souder un nombre de
charges défini »,

e Observez I'alimentation au démarrage et au repos avec le wattmétre intégreé,

e Mesurez la température au repos de la panne car elle influe sur ses performances.
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b. GUIDE DES SYSTEMES, ENSEMBLES COMPLEMENTAIRES ET ACCESSOIRES

La série MX-5200 offre a I'utilisateur un large éventail de systemes, kits d’évolution et accessoires.

< B - - <
XX x| x| X%
X o I | I || © o
Systémes Description ').;‘ E’ > | Q| @
<| 7|3
@)
MX-PS5200 Bloc d’alimentation, poignée de soudage
MX-5210 Metcal Advanced™ (MX-H1-AV), support TipSaver™ 4
(MX-W1AV)
MX-5220 MX-PS5200 Bloc d’alimentation, poignée de soudage v
UltraFine (MX-H2-UF), support TipSaver (MX-W1AV)
MX-5250 MX-PS5200 Bloc d’alimentation, pistolet de dessoudage v
MXDS1, support (MX-W5DS)
MX-PS5200 Bloc d’alimentation, poignée pince MX-PTZ,
MX-5241 poignée d_e soudage Metcal Advanced (MX-Hl—AV), v v
support TipSaver (MX-W4PT), support TipSaver (MX-
W1AV)
MX-PS5200 Bloc d’alimentation, pistolet de dessoudage
MX-5251 MXDS1, poignée de soudage Metcal Advanced (MX-H1- | v v
AV)
Ensembles complémentaires
MX-UK1 Fer Metcal Advanced et support TipSaver v
MX-UK2 Fer UltraFine et support TipSaver v
MX-UK4 Pince de précision et support TipSaver 4
MX-UK5 Pistolet MX-DS1 et support TipSaver v
Accessoires
MX-H1GR Poignée Metcal Advanced, motif en anneau 4 v
MX-H2GR Poignée UltraFine, motif en anneau 4
MX-CP1 Tapis d’extraction de cartouches, logo Metcal Vv Y| Vv v
AC-BP Pastille de laiton, paquet de 10
AC-Y10 Eponge jaune, paquet de 10
MX-H1-BSR-5 ManEhe noir, Poignée Advanced, motif en anneau
(Qty=5)
MX-H1-BSS-5 Manche noir, Poignée Advanced, motif crénelé (Qty=5)
MX-H1-GSK-5 Poignée en caoutchouc, bouton vert, MX-5000
MX-H2-BSR-5 Manche noir, Poignée UltraFine, motif en anneau (Qty=>5)
MX-H2-BSS-5 ManEhe noir, Poignée UltraFine, motif motif crénelé
(Qty=5)
Poignée en caoutchouc, Poignée UltraFine, bouton vert,
MX-H2-GSK-5 MX-5000
MX-DAH4 Tuyau d'air ESD, raccord standard américain 4
MX-RMS8E DS1 Cordon a dessouder v
MX-W1AV Support, Poignée Advanced et Poignée UltraFine,
MX-WAPT Support, MX-PTZ Pince de précision
MX-W5DS Support, MX-DS1 Fer
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3. VUE D’ENSEMBLE DU BLOC D’ALIMENTATION
a. FONCTIONS DU BLOC D’ALIMENTATION

Ecran LCD
L’écran LCD intégré de la série MX-5200 affiche des informations systémes :

e Wattmeétre intégré
Le wattmetre intégré de la série MX-5200 affiche une représentation numérique et graphique
de I'alimentation.

e Mode d’économie d’énergie programmable
La série MX-5200 dispose du mode d’économie d’énergie programmable par [utilisateur.
L’heure de passage en mode d’économie d’énergie peut étre ajustée de 10 a 120 minutes.

e Alimentation électrique tous courants
La série MX-5200 détecte automatiquement la tension d’entrée et s’adapte en conséquence,
ce qui permet une utilisation dans le monde entier, sans adaptateur ni modification des
performances.

Interrupteur

- | Eoran LCD

Sélecteur de sortie/Bouton

800 READY 0l de commande

=
el T _

Sortie gauche

Sortie droite

Facade
avant

Poignée intégrée

Connecteur d’alimentation

Arriere
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b.PRESENTATION DU MODE D’ALIMENTATION

RERDY

MODE READY (PRET)

1. La poignée n’est pas sur son support.

2. Le systeme est prét a étre utilisé.

MODE SLEEP (VEILLE)

1. La poignée est sur son support.

2. Latension a I'entrée de la poignée est réduite.

MODE POWER (ALIMENTATION)
1. La poignée n’est pas sur son support.
2. Le systeme est en cours d'utilisation. Le wattmetre affiche la tension au niveau de la panne.

MODE POWERSAVE (ECONOMIE D’ENERGIE)
1. La poignée est sur son support.

2. Latension a I'entrée de la poignée est nulle.
3. L’écran LCD clignote.

4. Appuyez sur le bouton de commande pour réinitialiser.
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4. VUE D’ENSEMBLE DES MANCHES POIGNEES

La série MX-5200 offre a l'utilisateur un éventail d’outil répondant a de nombreuses
applications. Chaque poignée posséde sa propre gamme de cartouches et offre un grand

choix de géométries et températures de panne.
/ /

a. Guide de sélection de I'outil

MX-H1-AV
STTC / SMTC

MX-H2-UF '
UFTC

MX-H6-HTD

MX-DS1 i
STDC

REMARQUE : seul un petit échantillon des styles de pannes disponibles pour chaque outil est
présenté ici. Reportez-vous a votre catalogue ou visitez le site Web de Metcal (metcal.com) pour

obtenir une liste compléte.
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5.

VUE D’'ENSEMBLE DES CARTOUCHES

a. A propos des cartouches Metcal

Les cartouches de soudage se composent d’'une panne, d’'un élément chauffant, d’'un bobinage, d’'un
connecteur et d’'un corps. Cet assemblage de précision a une longue durée de vie sous réserve de
suivre les procédures appropriées d’entretien des pannes. (Voir Section 8)
Le choix d’une cartouche dépend des variables suivantes :

e Besoin d’'un acceés ;

e Type de soudure ;

e Taille et masse de la charge ;

e Type de composant.
Le choix approprié de la cartouche permet d’optimiser les résultats du soudage. Pour choisir la
cartouche de soudage appropriée, tenez notamment compte des points suivants.

.Choix de la forme de panne appropriée

Les cartouches Metcal existent dans une grande variété de formes et de plages de températures
(pour en obtenir la liste compléte, visitez notre site Web (metcal.com). Ces formes de pannes
permettent d’effectuer des taches trés diverses, qu'il s’agisse d'un délicat travail de précision ou du
soudage de gros plans de masse.

/ g

Correct Trop petit Trop large
Brasage /Reparation

a4 Sl Y a

Correct

Trop petit Trop large
Debrasage

1. Choisissez une panne permettant de maximiser la zone de contact entre la panne et le joint
de soudure. La maximisation de la zone de contact permet d’obtenir le transfert de chaleur le
plus efficace et de produire rapidement des joints de soudure d'excellente qualité.

2. Choisissez une panne permettant d'accéder facilement au joint de soudure. Les pannes moins
longues sont plus réactives. Des pannes longues ou formant un angle peuvent étre
nécessaires pour le soudage de circuits a forte densité.

3. Afin de réduire le risque d’'endommagement par la chaleur, choisissez la cartouche de panne
ayant la température la plus basse qui soit suffisante pour accomplir la tdche a exécuter. La
plage de températures est inscrite sur la tige de la panne de soudage. (Voir page 8 pour plus
d’'informations)
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c. Choix de la plage de températures appropriée

Chaque cartouche est spécialement congue pour une puissance élevée, ce qui signifie que vous
pouvez souvent employer une cartouche Metcal pour souder a une température inférieure de 40 °C
ou plus a celle d’'un fer & souder classique. Etant donné que les cartouches de panne Metcal
détectent les charges thermiques et s’y adaptent, il vous suffit de connaitre la taille approximative des
charges utilisées. Commencez a une température inférieure et ne 'augmentez que si nécessaire.

COMPOSITION D’'UNE CARTOUCHE ET IDENTIFICATION

Connecteur 2( /

Bobinage 7//
Corps p/ (

/"" ’/'/"
/ 3 ‘,/
Ecran magnétique N

Elément
chauffant

»'{,,/ LOT 1212 SMTC-X60
(g— Panne

Consulter le tableau
des températures
de la série

d. Tableau des plages de températures

Application X =Série STTC SMTC UFTC PTTC TATC STDC
Haute. sensibilité Série 500 5 5 5
thermique

Sensrlb!hte thermique Série 600 0 0 T 6 6 0
modérée

Masse thermique | 4o 700 | 1 1 7 7 1
modérée

Masse thermique Série

modérée/élevée gooyq |2Vt

Masse thermique | g4jo 800 | 8 8 8 8
élevée

Remarque : toutes les plages de températures ne sont pas disponibles pour certains styles. Reportez-
vous a votre catalogue ou visitez le site Web de Metcal (metcal.com) pour obtenir une liste compléte.
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6.

PRESENTATION DU SUPPORT TIPSAVER
a. Fonctions du support TipSaver

v

l Boutons de réglage

Berceau orientable*

Base du support (MX-WB)

Support d’éponge
(MX-WSH)

b. Guide du berceau orientable*

Support de Berceau Description

fer
MX-W1AV | MX-W1CR |Berceau du TipSaver, poignée Advanced, boutons inclus
MX-W1AV | MX-W1CR | Berceau du TipSaver, poignée UltraFine, boutons inclus
MX-W4PT | MX-W4CR | Berceau du TipSaver, poignée MX-PTZ, boutons inclus
MX-W5DS | MX-W5CR | Berceau du TipSaver, MX-DS1, boutons inclus

c. Configurations du support TipSaver

Le support TipSaver est congu pour différentes configurations avec un encombrement minimal. Pour
changer de configuration :

1. Retirez les deux vis de la partie inférieure du support (MX-WB).
2. Déplacez le support de I'éponge (MX-WSH) dans la position voulue.
3. Remettez les deux vis en place.

&I

Paille en laiton ou Paille en laiton avec éponge

d. Positionnement du berceau

Le support TipSaver comprend un berceau orientable permettant de régler I'angle d’insertion du

pistolet pour un meilleur confort d’utilisation. Pour régler I'orientation du berceau :
1. Tournez les boutons dans le sens inverse d’'une montre.
2. Reéglez I'orientation du berceau.

3. Tournez les boutons dans le sens d’'une montre.
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7. FONCTIONNEMENT
a. MONTAGE INITIAL
b. MONTAGE INITIAL

1.
2.
3.

ook

Branchez le ou les outils au(x) connecteur(s) de sortie du bloc d’alimentation.
Insérez la cartouche sélectionnée dans la poignée.
Enfoncez la cartouche jusqu'au fond, ou elle doit étre bien insérée.

e Pour les cartouches TATC, alignez le c6té plat corps de la cartouche avec celle de la
pince. Enfoncez la cartouche jusqu'au fond. La cartouche est correctement positionnée
lorsqu’elle ne dépasse plus la poignée. Ne dépassez pas ce repere. Répétez ces
opérations pour la seconde cartouche.

Placez le(s) outils(s) sur le(s) support(s) correspondant(s).

Ajoutez de I'eau distillée a I'éponge du support (sans soufre), le cas échéant.

Branchez le cordon d’alimentation a une prise murale reliée a la terre, de tension nominale
appropriée.

Pour allumer I'appareil, appuyez sur linterrupteur d’alimentation. REMARQUE : l'appareil doit
étre relié a la terre pour pouvoir fonctionner. L’appareil ne fonctionne pas sur les réseaux
électriques utilisant un transformateur de séparation des circuits.

Sélectionnez la sortie de votre choix au moyen du sélecteur/bouton de commande. La sortie
active affiche un curseur animé () a gauche ou a droite de I'écran, respectivement, pour signaler
la sortie active.

c. REMPLACEMENT DE TOUTES LES CARTOUCHES

1.
2.

Assurez-vous que le systéme est hors tension.

Tirez sur la cartouche au moyen du tapis d’extraction de cartouches (MX-CP1). REMARQUE :
LA CARTOUCHE PEUT ETRE TRES CHAUDE ! N'UTILISEZ PAS D’OUTIL METALLIQUE
(TEL QUE DES PINCES) POUR RETIRER LES CARTOUCHES!

Insérez une nouvelle cartouche dans la poignée.

Placez la ou les poignées sur le ou les supports associés.

Mettez l'appareil sous tension en appuyant sur l'interrupteur. La nouvelle cartouche atteindra
rapidement la bonne température.

d. FONCTIONNEMENT DU MX-PTZ

-_—

Nettoyez, puis étamez correctement les cartouches chauffées.

Veillez a ce que les pannes soient en contact avec toutes les broches présentes
sur le composant, en utilisant pour cela la partie biseautée ou droite de la panne.
Appliquez une soudure sur les broches pour créer un pont thermique.

Pincez I'outil. Attendez la fin de la refusion de toutes les broches. -
Tout en maintenant la pression, levez le composant. Pont thermique

e. ALIGNEMENT DES PANNES DU MX-PTZ

f. REGLAGE DU MODE D’ECONOMIE D’ENERGIE PROGRAMMABLE

1.

En mode Ready (Prét), enfoncez le sélecteur de sortie/bouton de commande pendant
3 secondes jusqu’a ce que I'heure clignote.

Relachez le sélecteur de sortie/bouton de commande.

Appuyez a nouveau sur le sélecteur de sortie/bouton de commande jusqu'a ce que le temps
voulu s’affiche. Chaque pression du bouton fait avancer le temps de 10 minutes.

Enfoncez le sélecteur de sortie/bouton de commande pendant 3 secondes pour repasser en
mode de fonctionnement.
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f. INDICATEUR INTEGRE DE PUISSANCE AVEC AFFICHAGE DIGITAL ET BARGRAPHE

1.

aorwd

o

En mode Ready (Prét), enfoncez le sélecteur de sortie/lbouton de commande pendant
3 secondes jusqu’a ce que I'heure clignote

Relachez le sélecteur de sortie/bouton de commande.

Appuyez sur et tenez le bouton de sélecteur/commande de rendement pendant 3 secondes.
Relachez le sélecteur de sortie/bouton de commande.

Pressez pour produire le sélecteur/bouton de commande jusqu'a ce que la barre analogique
désirée soit montrée ; Standard ou UltraFine

Enfoncez le sélecteur de sortie/lbouton de commande pendant 3 secondes pour repasser en
mode de fonctionnement.

8. REMARQUES D'UTILISATION :
a. PROLONGEMENT DE LA DUREE DE VIE DES PANNES

1.

10.

Retirez, vérifiez et nettoyez tous les jours le corps de la cartouche et la poignée au moyen d’un
chiffon doux imbibé d’alcool a brller. Pour les dépéts tenaces de flux sur le corps (et sur
l'intégralité de la panne SMTC, PTTC et TATC), vous pouvez utiliser une brosse en laiton.
Lorsque vous mettez I'appareil sous tension et chaque fois que vous replacez la panne sur le
support, appliquez une soudure sur les surfaces étamées de la panne. La soudure empéche
'oxydation de la panne et en prolonge la durée de vie.

Choisissez la cartouche de panne offrant la plus faible plage de températures possible pour le
travail a réaliser. Des températures basses limitent I'oxydation de la panne et sont plus
intéressantes pour les composants soudés.

N’utilisez des pannes a pointe fine que lorsque cela est nécessaire. Le plaquage des pannes a
pointe fine est moins résistant que celui des pannes a pointe plus large.

N’utilisez pas la panne pour faire levier. Si la panne se courbe, le plaquage risque de se fissurer ;
la durée de vie de la panne sera alors moins longue.

Utilisez le flux d’activation minimum approprié au type de soudure et nécessaire a la réalisation
du travail. Un flux d’activation plus important est plus corrosif pour le plaquage de la panne.
Lorsque vous effectuez un joint de soudure, appliquez une nouvelle soudure aux éléments joints,
et pas a la panne de soudage chaude.

Eteignez I'appareil lorsque vous ne I'utilisez pas.

N’exercez aucune pression sur la panne. Une pression supplémentaire n’est pas synonyme de
chaleur supérieure. Pour améliorer le transfert de chaleur, utilisez une soudure pour former un
pont thermique entre la panne et le joint de soudure.

Nettoyez la panne sur une éponge propre humidifiée ou sur une paille en laiton, et non pas sur
une éponge seche ou sale ni sur un chiffon.

b. PANNES DESETAMEES

Si une panne ne mouille pas avec la soudure, elle est désétamée. Le plaquage peut alors s’oxyder

et I'efficacité du transfert de chaleur de la panne s’en trouve fortement altéré. Le désétamage peut

résulter de causes diverses :

« Impossibilité de maintenir la panne sous une soudure fraiche pendant les périodes de repos.

o Températures de panne élevées.

« Absence de flux suffisants dans les opérations de soudage.

o Nettoyage de la panne avec des chiffons et éponges sales ou secs. (Utilisez toujours une
éponge sans soufre, propre et humide, de qualité professionnelle ou un coussinet en laiton).

o Lasoudure ou les surfaces a souder comportent des impuretés.

REMARQUE : vous pouvez prévenir le désétamage des pannes par un entretien quotidien !

a.

CHOIX DE LA FORME DE CARTOUCHE DE PANNE APPROPRIEE

BOITIERS MULTIBROCHES

Il est possible de souder des composants multibroches a l'aide de cartouches sabot Metcal.
Etamez la face de travail de la panne au moyen d’une soudure et déplacez-la doucement sur le
réseau de broches.
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9.

RETRAIT DU SMT
Mesurez tout d’abord le composant puis utilisez les tableaux SMTC disponibles sur le site
Web Metcal (metcal.com) pour trouver la panne appropriée aux dimensions du composant.

DEPANNAGE DE BASE

Probléme : L'écran LCD affiche « Open Source ».

1. Vérifiez que la cartouche est correctement positionnée.

2. Assurez-vous que le curseur animé ([1) indique le connecteur de sortie voulu.
3. Fixez le connecteur de la poignée au connecteur de sortie.

Probléme : La cartouche de la poignée a soudure ne chauffe pas.

1. Remplacez la cartouche.

2. Sile probléme persiste, remplacez la poignée par une poignée en bon état et insérez la nouvelle
cartouche.
Si la cartouche chauffe, remplacez la poignée défectueuse.

Probléme : puissance de l'unité trop faible.

Vérifiez I'entrée de I'alimentation de I'unité. Celle-ci peut accepter 10 A de couranta 110 V.

Ne branchez pas de sources d’alimentation telles que des multiprises dont la puissance nominale est
inférieure a 10 A.

Le fait de brancher des multiprises a courant élevé au méme circuit électrique peut provoquer une
baisse de puissance, distribuer les dispositifs a courant élevé parmi plusieurs circuits ou augmenter
la capacité du circuit électrique.

Probléme: le meétre indication de puissance affiche la puissance maximale sans la variance lorsque
les deux canaux sont actionnés simultanément et une cartouche pointe ne chauffe pas.

Veérifiez que la cartouche est correctement positionnée.

Fixez le connecteur de la poignée au connecteur de sortie.

Remplacez la cartouche pointe dans la main gauche-piéce avec cartouche de pointe en bon état.
Si le probléme persiste, remplacez la cartouche pointe dans la main droite-piéce avec cartouche
de pointe en bon état.

PN~

10. Consignes de sécurité

AA\VERTISSEMENT

Sous tension, la température de la panne peut dépasser 300 °C. Le non-respect des précautions
suivantes peut entrainer des blessures ou endommager I'équipement :

¢ Ne touchez a aucune partie métallique du pistolet a souder.

N’utilisez pas I'appareil a proximité d’objets inflammables.

N’utilisez I'appareil pour aucune fonction autre que celles qui sont décrites dans ce manuel.

Utilisez uniquement les piéces de rechange authentiques Metcal.

Utilisez I'appareil dans un endroit bien aéré ou équipé d’un systéme d’extraction de fumées.

N’utilisez pas I'appareil avec les mains mouillées.

Ne branchez I'appareil que sur les prises correctement reliées a la terre pour éviter le risque de

choc électrique.

o Remettez toujours le pistolet en place sur le support de fer pour éviter de vous briler ou de briler
accidentellement des objets qui vous entourent.
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o Cet appareil n’est pas prévu pour étre utilisé par des personnes (notamment des enfants) dont
les capacités physiques, sensorielles ou mentales sont réduites ou qui manquent d’expérience et
de connaissances, a moins qu’elles ne regoivent d’une personne responsable de leur sécurité la
surveillance ou les consignes nécessaires a I'utilisation de I'appareil.

e Les enfants doivent étre surveillés afin qu’ils ne puissent pas jouer avec I'appareil.

Bien que les systemes offrent une protection supérieure contre les surcharges électriques, I'opérateur
doit inclure des vérifications périodiques du cordon d’alimentation dans ses procédures de maintenance
standard.

Directive relative aux déchets d’équipements électriques et électronigues (DEEE) (2002/96/CE).

Lorsqu’ils n'ont plus besoin de ce produit, s’il ne peut pas étre réutilisé, nous demandons a nos
clients de ne pas s’en débarrasser avec les déchets municipaux non triés mais de le
recycler correctement. En Europe, veuillez contacter votre revendeur Metcal qui pourra
vous indiquer les possibilités de recyclage disponibles (metcal.com).
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Metcal garantisce il sistema MFX-5000 contro ogni difetto di materiale e lavorazione per cinque (5) anni
dalla data di acquisto da parte del proprietario originale. La presente garanzia esclude le normali
operazioni di manutenzione e non sara applicabile in caso di apertura, uso improprio, abuso, modifica o
danneggiamento dei componenti. Qualora si riscontrino difetti nel prodotto durante il periodo di garanzia,
Metcal lo riparera o sostituira gratuitamente a sua discrezione. Gli elementi di ricambio o riparati saranno
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Consultare la pagina web di Metcal (www.metcal.com) oppure contattare il rappresentante
Metcal di zona per tutte le informazioni su sistemi, accessori, note tecniche e altro ancora.
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1. CARATTERISTICHE DEL SISTEMA

Temperatura ambiente di esercizio
Massima temperatura ambiente
Tensione di ingresso

Frequenza di ingresso

Consumo di energia

Potenza in uscita (max.)

Frequenza in uscita

Cavo di alimentazione tripolare
Dimensioni (largh. x lungh. x alt.)
Certificazione/Marcatura
Résistivité de surface

Potenziale verso terra della punta
Resistenza verso terra della punta

Stabilita della temperatura durante l'inattivita

Lunghezza del cavo dell'impugnatura

10-40 °C

55 °C

Circuito collegato a terra, da 100-240 VCA
50/60 Hz

125W

massimo 80 W, per canale ad una temperatura
ambiente di 22 °C

13,56 MHz

183 cm SJT

12,1 cm x 13 cm x 23,5 cm

cTUVus, CE

10° - 10° Qfin

<2mV

<2 ohm

+ 1,1 °C ad aria ferma

L =122 cm, antibruciatura, anti ESD

Connettore dell'impugnatura

Connettore F

Dimensioni del supporto da banco (largh. x lungh. x alt.) 8,6 cm x 19,1 cm x 8,3 cm

MX-5200 & un sistema di saldatura ad alta potenza, di precisione con doppie porte commutabili.
Rappresenta il modello piu innovativo dei sistemi di saldatura Metcal, leader di mercato. Le ulteriori
novita sono rappresentate dalle nuove ergonomiche impugnature, dal nuovo misuratore di potenza
incorporato, dalla potenza di 80W per canale con possibilita di uso simultaneo dei due canali con
potenza di 40W per canale, il tutto con preciso controllo e risposta rapida sempre grazie alla

2. PANORAMICA SUL SISTEMA E SULLA TECNOLOGIA
Tecnologia SmartHeat®.
3. TECNOLOGIA SMARTHEAT®

Non richiede calibrazione

Ogni cartuccia & provvista di un riscaldatore autoregolante che "monitorizza" la propria temperatura e
mantiene accuratamente la temperatura prefissata per tutta la durata della punta, il tutto controllato
dalla tecnologia brevettata SmartHeat® di Metcal. La temperatura della punta & determinata dalle
proprieta metallurgiche del riscaldatore, senza bisogno di regolazioni o apparecchiature
esterne. Cio elimina i picchi e i transitori elettrici associati agli elementi elettricamente commutati
presenti nei saldatori convenzionali. |l misuratore di potenza integrato controlla attivamente la
potenza erogata sulla punta quando varia la risposta diretta al carico termico.. Il misuratore di
potenza non richiede calibrazione poiché controlla un circuito di feedback attivo. Per qualsiasi
dubbio, rivolgersi al distributore locale di Metcal.

Le societa o coloro che necessitano della verifica periodica delle prestazioni di sistema possono farlo
nei seguenti modi:

e Misurare le prestazioni del sistema in termini di "tempo richiesto per saldare un numero definito di
carichi", oppure

e Osservare la potenza di avvio e l'inattivita con il misuratore di potenza integrato, oppure

e Misurare la temperatura di inattivita della punta in quanto corrisponde a queste prestazioni.
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b. GUIDA Al SISTEMI, Al KIT DI AGGIORNAMENTO E AGLI ACCESSORI

La serie MX-5200 offre agli utenti un assortimento di sistemi, kit di aggiornamento e accessori.

< < < < <
XX [ X] X ]| X
. . .. I I T ) O
Sistemi Descrizione = N o ~ %)
> C 3E =
< M —
o)
Alimentatore MX-PS5200, impugnatura di saldatura Metcal
MX-5210 Advanced™ (MX-H1-AV), supporto da banco TipSaver™ (MX- v
W1AV)
MX-5220 Alimentatore MX-PS5200, impugnatura di saldatura UltraFine v
(MX-H2-UF), supporto da banco TipSaver (MX-W1AV)
MX-5250 Alimentatore MX-PS5200, impugnatura di dissaldatura MXDS1, v
supporto da banco (MX-WS5DS)
Alimentatore MX-PS5200, impugnatura con pinza MX-PTZ,
MX-5241 impugnatura di saldatura Metcal Advanced (MX-H1-AV), v v
supporto da banco TipSaver (MX-WA4PT), v TipSaver (MX-
W1AV)
Alimentatore MX-PS5200, impugnatura di dissaldatura MXDS1,
MX-5251 impugnatura di saldatura Metcal Advanced (MX-H1-AV), v v
supporto da banco (MX-WS5DS), supporto da banco (MX-
W1AV)
Aggiornamenti
MX-UK1 Impugnatura Metcal Advanced e supporto di lavoro TipSaver v
MX-UK2 Impugnatura UltraFine e supporto di lavoro TipSaver v
MX-UK4 Impugnatura con pinze di precisione e supporto di lavoro v
TipSaver
MX-UK5 Impugnatura MX-DS1 e supporto di lavoro TipSaver v
Accessori
MX-H1GR Manico, impugnatura Metcal Advanced, modello ad anello v v
MX-H2GR Manico, impugnatura UltraFine, modello ad anello 4
MX-CP1 Pad per la rimozione delle cartucce, logo Metcal ViV vV v
AC-BP Pad in ottone, confezione da 10 pezzi
AC-Y10 Spugna gialla, confezione da 10 pezzi
MX-H1-BSR-5 %Jé)/irstl)na, nera, , impugnatura Advanced, modello ad anello
MX-H1-BSS-5 Coptirtlna, nera, , impugnatura Advanced, modello a ventaglio
(Qty=5)
MX-H1-GSK-5 Impugnatura in gomma, manopola verde, MX-5000
MX-H2-BSR-5 %Jé)/irstl)na, nera, , impugnatura UltraFine, modello ad anello
MX-H2-BSS-5 g;i)lirstl)na, nera, , impugnatura UltraFine, modello a ventaglio
o ) Impugnatura in gomma, , impugnatura UltraFine, manopola
MX-H2-GSK-5 | erde, MX-5000
MX-DAH4 Tubo dell'aria ESD, raccordo standard USA v
MX-RM8E DS1 Cavo dissaldante v
MX-W1AV Supporto, Advanced/UltraFine modello
MX-W4PT Supporto, Impugnatura con pinze di precisione
MX-W5DS Supporto, MX-DS1 modello
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3. PANORAMICA SULL'ALIMENTATORE

a.

CARATTERISTICHE DELL'ALIMENTATORE

Display LCD
Il sistema MX-5200 utilizza un display LCD incorporato che consente di visualizzare informazioni di
sistema tra cui:

e Misuratore di potenza integrato
Il sistema serie MX-5200 & corredato di un misuratore di potenza integrato che visualizza la
rappresentazione grafica e numerica della potenza.

e Modo di risparmio energetico programmabile dall'utente
La serie MX-5200 dispone del modo di risparmio energetico programmabile dall'utente. I
tempo da immettere per il modo di risparmio energetico & regolabile da 10 a 120 minuti.

e Alimentatore universale
La serie MX-5200 rileva automaticamente la tensione di ingresso e la regola di conseguenza,
garantendo cosi il pieno funzionamento senza richiedere adattatori o variazioni di prestazione.

Interruttore d'accensione

| el Display LCD

. 200 _ Selettore
ol m%g d'uscita/Pulsante di

Uscita di sinistra

Uscita di destra

= Lato anteriore

Maniglia integrata per
trasporto

Connettore
dell'alimentazione
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b.PANORAMICA SUI MODI D'ALIMENTAZIONE

0 READY

MODO PRONTO

1. L'impugnatura é stata rimossa dal supporto da banco.
2. |l sistema € pronto per l'uso.

MODO INATTIVO

1. L'impugnatura & inserita nel supporto da banco.

2. La corrente erogata nell'impugnatura é ridotta.

i FOLER
REER '

MODO D'ALIMENTAZIONE

1. L'impugnatura & dal supporto.

2. |l sistema € in uso. Il misuratore di potenza visualizza la potenza in corrispondenza della
punta.

FOWEREZALIE

MODO DI RISPARMIO ENERGETICO

1. L'impugnatura & inserita nel supporto da banco.

2. L'alimentazione erogata nell'impugnatura & disattivata.
3. 1 LCD lampeggia.

4. Premere il pulsante di comando del reset.
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4. PANORAMICA SULL'IMPUGNATURA

Il sistema serie MX-5200 offre agli utenti una varieta di impugnature per soddisfare le
esigenze applicative dei clienti. Per ogni impugnatura esiste un'ampia gamma di cartucce
con numerose alternative disponibili per per quanto riguarda la geometria e la temperatura
delle punte.

a. Guida alla scelta dell'impugnatura

MX-H1-AV
STTC / SMTC

MX-H2-UF '

UFTC

\‘\'

MX-H6-HTD
HCT

PTTC

STDC

NOTA: questo & solo un piccolo esempio di tipi di punte disponibili per ciascuna impugnatura. Per
disporre dell'elenco completo, consultare il catalogo oppure visitare il sito web Metcal (metcal.com).
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PANORAMICA SULLA CARTUCCIA
.Informazioni sulle cartucce Metcal

Le cartucce di saldatura e rilavorazione sono composte da punta, riscaldatore, bobina, connettore e
stelo. Questo gruppo di componenti € realizzato per garantire precisione e durata, purché vengano
seguite le corrette procedure di cura delle punte (per ulteriori informazioni, consultare la sezione 8).
La scelta di una cartuccia dipende dalle seguenti variabili

Esigenza di accesso

Tipo di saldatura

Dimensioni e quantita di carico

Dimensioni della piazzola e tipo di componente

La scelta corretta della cartuccia dara risultati di saldatura ottimali. Di seguito sono riportate alcune
considerazioni relative alla scelta della cartuccia di saldatura o rilavorazione.

.Scelta della corretta geometria della punta

Le cartucce Metcal sono fornite in svariate geometrie di punte e gamme di temperatura (per
consultare l'elenco completo e aggiornato, visitare il nostro sito web all'indirizzo
(metcal.com). Tali geometrie coprono un'ampia gamma di esigenze: dai delicati lavori di precisione
alla saldatura di grandi masse.

Corretto Troppo piccolo Troppo grande

Foro passante di saldatura/rilavorazione Thru-hole

a ad a

Corretto Troppo piccolo Troppo grande

Foro passante di dissaldatura

1. Scegliere una punta che massimizzi I'area di contatto tra il giunto di saldatura e la punta. La
massimizzazione dell'area di contatto garantisce un trasferimento termico piu efficiente che crea
rapidamente saldature di elevata qualita.

2. Scegliere una punta che permetta di accedere facilmente al giunto di saldatura. Ridurre la
lunghezza delle punte per consentire una risposta piu rapida. Punte piu lunghe o angolate sono
utili per saldare schede densamente popolate.

3. Scegliere la cartuccia punta con la temperatura piu bassa in grado di eseguire il lavoro. In tal
modo si riduce al minimo la possibilita di danni termici. La gamma di temperature & stampigliata
sullo stelo della punta (per ulteriori informazioni, consultare pagina 8 ).
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c. Scelta della corretta gamma di temperature

Ciascuna cartuccia & concepita specificatamente per I'erogazione di alta potenza, in altre parole si
pud spesso saldare con una cartuccia Metcal ad una temperatura inferiore di 40 °C rispetto al
saldatore tradizionale. Dato che le cartucce-punta Metcal rilevano i carichi termici e forniscono loro
una risposta, occorre solo la dimensione approssimativa dei carichi con cui si lavorera. Iniziare con
una temperatura bassa, arrivando fino a quella piu alta solo laddove necessario.

STRUTTURA DELLA CARTUCCIA E IDENTIFICAZIONE

Connettore g)\(
e
Complesso bobina —
Stelo ¢ <
Schermo
magnetico

Modello
Riscaldatore

\»lj}/ LOT 1212 SMTC-X60
“g— Punta

Consultare la
tabella gamme di
temperatura

d. Tabella gamme di temperature

Applicazione X =serie | STTC | SMTC | UFTC | PTTC | TATC | STDC
Alta _senS|b|I|ta Serie 500 5 5 5

termica

Sens_lblllta termica Serie 600 0 0 6 6 0
media

Massa termica Serie 700 | 1 1 7 7 1
media

Massa termica Serie

media/elevata gooyq | B0V

Massa termica Serie 800 | 8 8 8 8
elevata

Nota: per alcuni modelli non sono disponibili tutte le gamme di temperatura. Per disporre
dell'elenco completo, consultare il catalogo oppure visitare il sito web Metcal (metcal.com).
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6. PANORAMICA SUL SUPPORTO DA BANCO TIPSAVER
a. |Caratteristiche del supporto da banco TipSaver

v

Pomelli di regolazione

Sostegno ad angolatura
regolabile*

Base supporto di lavoro
(MX-WB)

Portaspugna del supporto di
lavoro (MX-WSH)

b. Guida della sostegno ad angolatura regolabile*
Supporto da Sostegno | Descrizione
banco
MX-W1AV MX-W1CR | Sostegno TipSaver, impugnatura Advanced, comprende pomelli
MX-W1AV MX-W1CR | Sostegno TipSaver, impugnatura UltraFine, comprende pomelli
MX-W4PT MX-W4CR | Sostegno TipSaver, impugnatura MX-PTZ, comprende pomelli
MX-W5DS MX-W5CR | Sostegno TipSaver, impugnatura MX-DS1, comprende pomelli

c. Configurazioni del supporto da banco salvapunte
Il supporto da banco TipSaver & realizzato per accogliere differenti configurazioni in uno spazio
minimo. Per cambiare la configurazione, eseguire quanto descritto di seguito.
1. Rimuovere le due viti dalla parte inferiore della base del supporto da banco (MX-WB).
2. Spostare il portaspugna del supporto da banco (MX-WSH) nella posizione desiderata.
3. Rimettere le due viti nella parte inferiore della base del supporto da banco.

Pulitore in ottone spiralato o Pulitore in ottone spiralato con spugna

d. Posizionamento del sostegno
Il supporto da banco del TipSaver contiene un sostegno ad angolatura regolabile che consente la
regolazione dell'angolo di inserimento dell'impugnatura per un maggiore comfort dell'operatore. Per
regolare I'angolo del sostegno, eseguire quanto descritto di seguito.

1. Allentare i pomelli girandoli in senso antiorario.
2. Regolare il sostegno sull'angolo desiderato.
3. Stringere i pomelli in senso orario.
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FUNZIONAMENTO

1.

2.
3

ook

INSTALLAZIONE
Collegare l'impugnatura o le impugnature al connettore o ai connettori di uscita dell'unita di
potenza.
Inserire la cartuccia scelta nell'impugnatura.
Spingere la cartuccia fino in fondo.

e Per le cartucce TATC, allineare il lato piatto dello stelo della cartuccia con I'apertura
nell'impugnatura. Spingere in sede la cartuccia. La cartuccia & nella propria sede quando il
contrassegno di inserimento € a livello con l'impugnatura. Non spingere oltre questo
contrassegno. Ripetere I'operazione per la seconda cartuccia.

Mettere I'impugnatura o le impugnature nel supporto o nei supporti da banco collegati.
Aggiungere acqua distillata alla spugnetta del supporto da banco (senza zolfo), se presente.
Inserire la spina del cavo di alimentazione in una presa a parete tripolare che eroghi la tensione
nominale di ingresso.

Per accendere l'unita, premere linterruttore di alimentazione. NOTA: l'unita deve essere
collegata a terra, altrimenti non funziona. L'unita non funziona se nella rete elettrica viene usato
un trasformatore d'isolamento.

Tramite il comando a bottone selezionare I'uscita desiderata tra sinistra, destra o I'uso simultaneo
di entrambi. L'uscita attiva visualizza un cursore a casella animato (0) rispettivamente a sinistra o
destra dello schermo.

SOSTITUZIONE DI TUTTE LE CARTUCCE-PUNTE
Assicurarsi che il sistema sia spento.
Estrarre la cartuccia utilizzando la pad per la rimozione della cartucce (MX-CP1). NOTA: LA
CARTUCCIA-PUNTA POTREBBE ESSERE MOLTO CALDA. NON USARE UTENSILI
METALLICI (PINZE, ECCETERA) PER RIMUOVERE LE CARTUCCE!
Spingere la nuova cartuccia nell'impugnatura.
Collocare I'impugnatura o le impugnature nel supporto o nei supporti di lavoro collegati.
Accendere l'unita posizionando linterruttore su "ON". La nuova cartuccia raggiungera
rapidamente la temperatura.

FUNZIONAMENTO DELLE PINZE TERMICHE MX-PTZ

Pulire e quindi stagnare bene le punte una volta riscaldate.

Assicurarsi che le punte siano a contatto con tutta la piedinatura del
dispositivo, si pud usare la parte smussata o diritta della punta. Utilizzare la
lega per saldatura sui reofori per creare un ponte termico.

Stringere l'utensile. Attendere il riflusso di tutti i giunti.

Mantenendo la pressione, sollevare il componente. Ponte termico

ALLINEAMENTO PUNTE MX-PTZ

et > A

REGOLAZIONE DEL MODO DI RISPARMIO ENERGETICO PROGRAMMABILE DALL'UTENTE
Con il sistema nel modo pronto, tenere premuto per 3 secondi il selettore di uscita/pulsante di
comando finché non lampeggia.

Rilasciare il selettore di uscita/pulsante di comando.

Premere il selettore di uscita/pulsante di comando fino al raggiungimento del tempo desiderato. II

tempo aumentera di 10 minuti ad ogni pressione del pulsante.

Per ritornare al funzionamento normale, tenere premuto per 3 secondi il selettore di
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f.

b.

aorwNd

uscita/pulsante di comando.
GRAFICO SELEZIONABILE DALL'UTENTE DI POTERE
Con il sistema nel modo pronto, tenere premuto per 3 secondi il selettore di uscita/pulsante di
comando finché non lampeggia
Rilasciare il selettore di uscita/pulsante di comando.
Premi e tenga il pulsante di comando del selettore/dell'uscita per 3 secondi.
Rilasciare il selettore di uscita/pulsante di comando.
Premi per produrre il selettore/pulsante di comando fino a visualizzare il grafico a strisce voluto;
Standard o UltraFine.
Per ritornare al funzionamento normale, tenere premuto per 3 secondi il selettore di
uscita/pulsante di comando.

NOTE SULL'APPLICAZIONE:

1.

10.

ESTENSIONE DELLA DURATA DELLE PUNTE

Ogni giorno & opportuno rimuovere, ispezionare e pulire lo stelo e l'impugnatura della cartuccia
utilizzando alcol denaturato e un panno pulito. Utilizzando una spazzola d'ottone & possibile
rimuovere i depositi di flussante sullo stelo (e sull'intera punta SMTC, PTTC & TATC).

Dopo aver acceso il sistema, e ogni volta che si rimette la punta nell'apposito contenitore,
applicare la lega alle superfici stagnate della punta. La lega protegge la punta dall'ossidazione e
prolunga la durata della punta.

Scegliere la cartuccia-punta con la temperatura piu bassa in grado di portare a termine il lavoro.
Le temperature piu basse diminuiscono l'ossidazione della punta e sono piu facili da usare sui
componenti delicati.

Usare punte fini solo quando & necessario. |l rivestimento sulle punte fini di precisione & meno
duraturo del rivestimento sulle punte piu grandi.

Non usare la punta come strumento di leva. La piegatura della punta pud causare cricche sul
rivestimento, riducendo la durata della punta.

Per eseguire il lavoro utilizzare, ove necessario, flussanti con attivazione minima adatta al tipo di
saldatura. Un flussante con grado di attivazione piu elevato & maggiormente corrosivo per il
rivestimento della punta.

Quando si effettua una saldatura, applicare lega per saldatura fresca agli elementi da unire € non
direttamente sulla punta di saldatura calda.

Spegnere il sistema quando non € in uso.

Non esercitare pressione sulla punta. Maggiore pressione non €& pari a maggiore calore. Per
migliorare il trasferimento di calore, utilizzare la lega per saldatura onde formare un ponte termico
tra la punta e il giunto di saldatura.

Pulire la punta sulla spugnetta pulita ed inumidita o sul pulitore in ottone spiralizzato, non su uno
straccio o una spugnetta sporca o asciutta.

PUNTE DESTAGNATE
Se una punta non si impregna della lega di saldatura, allora & destagnata. Questa condizione
espone ad ossidazione il rivestimento e quindi compromette I'efficienza di trasferimento del calore
della punta. La destagnazione & causata da quanto indicato di seguito:
e Mancata copertura della punta con lega per saldatura fresca durante i periodi di inattivita.
o Temperature elevate della punta.
« Mancanza di flussante sufficiente nelle operazioni di saldatura.
« Strofinamento della punta su spugnette o stracci asciutti o sporchi. (Utilizzare sempre un
spugnette senza zolfo, di tipo industriale, inumidito e asciutto o un trafilato in ottone)
« Impurita nella lega di saldatura o sulle superfici da saldare.
NOTA: una corretta manutenzione giornaliera evita la destagnazione delle punte!

SCELTA DELLA CARTUCCIA-PUNTA E GEOMETRIA CORRETTA

COMPONENTI MULTI-REOFORO
I componenti con molti reofori, come ad esempio i circuiti integrati, possono essere saldati a mano
simulando una piccola onda di contatto, utilizzando le cartucce-punte a mini zoccolo Metcal.
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9.

Stagnare il lato di lavorazione della punta con la lega per saldatura e trascinarla con cura sulla
piedinatura..

RIMOZIONE SMT

Misurare prima le dimensioni del componente, quindi usare le tabelle SMTC disponibili nel sito
web Metcal (metcal.com) er abbinare componente e dimensioni della punta.

GUIDA ALLA RISOLUZIONE DEI PROBLEMI DI BASE

Problema: sull'LCD appare il messaggio "Open Error" (Sorgente aperta).

1. Assicurarsi che la cartuccia sia sistemata correttamente.

2. Assicurarsi che il cursore animato ([1) sia sul connettore di uscita prescelto.
3. Serrare il connettore dell'impugnatore sul connettore di uscita.

Problema: la cartuccia-punta dell'impugnatura di saldatura non si scalda.

1. Sostituire la cartuccia-punta.

2. Se il problema persiste, sostituire I'impugnatura utilizzando una buona impugnatura ed inserire la
cartuccia nuova.

3. Se la cartuccia si surriscalda, sostituire I'impugnatura non funzionante.

Problema: funzionamento a bassa potenza dell'unita.

Controllare la tensione in ingresso dell'unita. L'unita pud assorbire fino a 10 A di corrente a 110 V.
Non collegare a fonti di alimentazione come basette con indice di funzionamento inferiore a

10 A.Molteplici dispositivi funzionanti con corrente ad alta tensione collegati allo stesso circuito
elettrico possono causare un funzionamento a bassa potenza; occorre pertanto distribuire i dispositivi
funzionanti con corrente ad alta tensione su piu circuiti oppure aumentare la capacita del circuito
elettrico.

Problema: indicazione del misuratore di alimentazione visualizza la massima potenza senza varianza
quando entrambi i canali funzionano simultaneamente e una cartuccia di punta non si riscalda.

1. Assicurarsi che la cartuccia sia sistemata correttamente..

2. Serrare il connettore dell'impugnatore sul connettore di uscita.

3. Sostituire la cartuccia in punta di sinistra-pezzo con nota cartuccia buon consiglio.

4. Se il problema persiste, sostituire la cartuccia punta nella mano destra pezzo con nota cartuccia

10. Sicurezza

buon consiglio.
AATTENZ@NE

Sotto tensione, la punta pud raggiungere temperature superiori a 300 °C. La mancata osservanza delle
precauzioni indicate di seguito pud causare infortuni all'operatore o danni all'apparecchio.

e Non toccare le parti metalliche dell'impugnatura.

Non usare in prossimita di oggetti infiammabili.

Non usare I'apparecchiatura per funzioni diverse da quelle descritte in questo manuale.

Usare esclusivamente ricambi originali Metcal.

Utilizzare in un'area ben ventilata o con aspirazione dei fumi.

Non usare I'apparecchiatura con le mani bagnate.

Al fine di garantire la protezione dal rischio di shock elettrici, collegare esclusivamente a prese

con messa a terra.

o Sistemare sempre l'impugnatura nel supporto da banco per evitare ustioni o la bruciatura di
oggetti circostanti.
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¢ Questo apparecchio non & destinato all'uso da parte di persone con capacita fisiche, sensoriali 0
mentali ridotte, 0 con mancanza di esperienza e conoscenza, a meno che non siano sorvegliate o
addestrate all'uso dell'apparecchiatura da una persona responsabile della loro sicurezza.

¢ Questi sistemi vanno tenuti lontani dalla portata dei bambini.

Sebbene i sistemi offrano un'eccellente protezione contro gli stress elettrici, controlli periodici del cavetto
devono rientrare nei normali interventi di manutenzione.

Direttiva sui rifiuti di apparecchiature elettriche ed elettroniche — WEEE (2002/96/CE)

Quando il presente prodotto non & piu necessario, se non pud essere riutilizzato, chiediamo ai
clienti di non smaltirlo come rifiuto urbano non differenziato, ma di riciclarlo correttamente. In
Europa, rivolgersi al distributore Metcal che potra indicare le opzioni di riciclaggio
disponibili (metcal.com).
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Garantia

Metcal garantiza el Sistema MX-5200 contra cualquier defecto en materiales o0 mano de obra por
cinco (5) anos desde la fecha de compra por el propietario original.
mantenimiento normal y no tendra validez si el articulo fue abierto, mal empleado, mal utilizado, alterado
o dafado. Si el producto presenta defectos dentro del periodo de garantia, Metcal lo reparara o lo
reemplazara sin cargo, a su exclusivo criterio. El articulo reparado o de reemplazo seré enviado, con
flete prepago, al comprador original. El periodo de garantia comenzara a partir de la fecha de compra. Si
no se puede comprobar la fecha de compra, se utilizara la fecha de fabricacion como la fecha de inicio

del periodo de garantia.

Visite la pagina de Metcal en la red (metcal.com) o péngase en contacto con su representante
local de Metcal, para obtener informacion sobre sistemas, accesorios, notas técnicas y mucho

mas.
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1. ESPECIFICACIONES TECNICAS DEL SISTEMA

Temperatura ambiente de funcionamiento
Temperatura maxima del gabinete
Voltaje de la linea de entrada

Frecuencia (ciclos) de la linea de entrada
Consumo energético

Potencia de salida (max.)

Frecuencia de salida

Cable de alimentacion (3 filamentos)
Dimensiones (ancho x prof. x alto)
Certificacion / Marcas

Resistivita superficial

Tension de punta a tierra

Resistencia de punta a tierra
Estabilidad de temperatura en espera
Longitud del cable de la unidad manual

Conector de la unidad manual
Dimensiones del soporte
(ancho x prof. x alto)

10-40°C

55°C

100- 240 VAC, circuito con conexion a tierra
50/60 Hz

125 W

80 Watts max. por canal, a una temperatura
ambiente de 22° C

13,56 MHz

183 cm (18/3 pulgadas) SJT

12,1 cm (4,8”), 13,0 cm (5,17), 23,5 cm (9,3")
cTUVus, CE

10° - 10° Q/in

<2mV

<2 Ohm

+ 1,1° C sin corrientes de aire

L=122 cm (48 pulgadas) a prueba de
quemaduras, proteccion ESD

Conector F

8,6 cm (3,4”), 19,1 cm (7,5”), 8,3 cm (3,3”)

2. DESCRIPCION GENERAL DEL DISENO DEL SISTEMA Y LA TECNOLOGIA

La serie MX-5200 es un sistema de soldadura de alta potencia con dos puertos intercambiables. Se trata
del ultimo disefio de Metcal, firma lider del mercado en sistemas de soldadura. Agrega a las piezas de

mano nuevo ergondémico, construido un medidor de potencia nuevo, 80 vatios de poder por

canal/conducto o 40 vatios simultaneamente, e incluye SmarHeat Tecnologia para respuesta rapida y

control preciso.

a. TECNOLOGIA SMARTHEAT®
No requiere calibracion

Cada cartucho esta equipado con un calefactor autorregulante, que es sensible a su propia
temperatura y mantiene rigurosamente la temperatura prefijada durante la vida util de la punta de
calentamiento. Este procedimiento esta controlado por la tecnologia SmartHeat®, exclusiva de

Metcal Las propiedades metalurgicas inherentes al calentador determinan la temperatura de la

punta, sin que se requieran ajustes externos ni equipo adicional. Esto elimina las oscilaciones
momentaneas y los picos asociados con elementos eléctricos que se encuentran en los metales
convencionales para soldadura. El medidor de energia incorporado controla activamente la energia
suministrada a la punta a medida que ésta varia en respuesta directa la carga térmica. El medidor de
energia no requiere calibracion ya que controla un bucle de retroalimentacién activo. Si desea

realizar alguna consulta, los representantes de Metcal estan a su disposicion.

Las compafiias o usuarios particulares que deban

realizar

funcionamiento de sus sistemas, pueden hacer lo siguiente:

e Medir el rendimiento del sistema en funcion del “tiempo necesario para soldar una cantidad

determinada de cargas”,

e Observar la energia inicial y la energia en estado ocioso mediante el medidor de energia

integrado, o

e Medir la temperatura de la punta en estado ocioso para comprobar que se adecua al

rendimiento.
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b. GUIA DE SISTEMAS, KITS DE ACTUALIZCION Y ACCESORIOS
La serie MX-5200 ofrece a los usuarios una gran variedad de sistemas, kits de actualizacién y accesorios.

< < < < <
XXX XX
Sistemas Descripcion E % % E 8
> | Cc | T =
< | 7|3
@)
Fuente de alimentacién MX-PS5200, unidad manual de
MX-5210 soldadura Metcal Advanced™ (MX-H1-AV), soporte 4
TipSaver™ (MX-W1AV)
Fuente de alimentacién MX-PS5200, unidad manual de
MX-5220 soldadura UltraFine (MX-H2-UF), soporte TipSaver (MX- 4
W1AV)
MX-5250 Fuente de alimentacion MX-PS5200, unidad manual de v
desoldadura MX-DS1, soporte (MX-WS5DS)
Fuente de alimentacion MX-PS5200, unidad manual de
MX-5241 pinza MX-PTZ, unidad manual de so_Idadura Metcal v v
Advanced™ (MX-H1-AV), soporte TipSaver (MX-W4PT),
soporte TipSaver (MX-W1AV)
Fuente de alimentacion MX-PS5200, unidad manual de
MX-5251 desoldadura MX-DS1, unidad manugl de soldadura Metcal | v
Advanced™ (MX-H1-AV), soporte TipSaver (MX-WS5DS),
soporte TipSaver (MX-W1AV)
Actualizaciones
MX-UK1 Unidad manual Metcal Advanced y soporte TipSaver 4
MX-UK2 Unidad manual UltraFine y soporte TipSaver v
MX-UK4 Unidad manual de pinzas de precision y soporte TipSaver 4
MX-UK5 Unidad manual MX-DS1 y soporte TipSaver v
Accesorios
MX-H1GR Mango, unidad manual Metcal Advanced, patrén de anillo 4 v
MX-H2GR Mango, unidad manual UltraFine, patrén de anillo 4
MX-CP1 Almohadilla de extraccion de cartucho, logo de Metcal Vv v
AC-BP Almohadilla de bronce, paquete de 10 unidades
AC-Y10 Esponja amarilla, paquete de 10 unidades
Manguito, negro, empufiadura de pieza de mano
MX-H1-BSR-5 Advanced, patrén de anillo (cantidad = 5)
Manguito, negro, empufiadura de pieza de mano
MX-H1-BSS-5 Advanced, patron festoneado (cantidad = 5)
MX-H1-GSK-5 | Agarre de goma, perilla verde,MX-5000
Manguito, negro, empufiadura de pieza de mano
MX-H2-BSR-5 UltraFine, patrén de anillo (cantidad = 5)
Manguito, negro, empufiadura de pieza de mano
MX-H2-BSS-5 UItra?:ine, pat%(’)n festrz)neado (cantri)dad =5)
MX-H2-GSK-5 | Agarre de goma UltraFine, perilla verde,MX-5000
MX-DAH4 Manguera de aire ESD, ajuste estandar de EE. UU. v
MX-RMS8E DS1 Cable para desoldar v
MX-W1AV Soporte, Unidad manual Advanced/UltraFine
MX-WA4PT Soporte, Unidad manual de pinzas de precision MX-PTZ
MX-W5DS Soporte, Unidad manual MX-DS1
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3. DESCRIPCIOI\J GENERAL DE LA FUENTE DE ALIMENTACI()N
a. CARACTERISTICAS DE LA FUENTE DE ALIMENTACION

Pantalla LCD
La serie MX-5200 utiliza una pantalla LCD incorporada que exhibe informacion del sistema, como
ser:

e Medidor de energia integrado
La serie MX-5200 cuenta con un medidor indicador de energia que muestra una
representacion grafica y numérica de la energia.

e Modo de ahorro de energia programable por el usuario
La serie MX-5200 cuenta con un modo de ahorro de energia programable. El tiempo de espera
para pasar al modo PowerSave se puede ajustar entre 10 y 120 minutos.

¢ Fuente de alimentacion universal
La serie MX-5200 registra automaticamente el voltaje de la linea de entrada y realiza los
ajustes necesarios, lo que permite utilizar el dispositivo en todo el mundo sin necesidad de
adaptadores y sin alteracién en el rendimiento.

Interruptor de encendido

I =<~ Pantalla LCD

Botén de comando /
selector de salida

Salida izquierda

Salida derecha

Vista frontal

Manija integrada de transporte

Conector de alimentacion

Vista posterior
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b. DESCRIPCION GENERAL DE LOS MODOS DE LA FUENTE DE ALIMENTACION

0 READY

MODO READY (LISTO)
1. Launidad manual esta fuera del soporte.
2. El sistema esta listo para ser utilizado.

MODO SLEEP (REPOSO)
1. Launidad manual esta en el soporte.
2. Se reduce la energia suministrada a la unidad manual.

0 POMER

MODO POWER (ENERGIA)
1. La unidad manual esta fuera del soporte.

2. El sistema esta en uso. El medidor de energia indica la energia suministrada a la punta.

FOWERZALE

MODO POWERSAVE (AHORRO DE ENERGIA)
1. La unidad manual esta en el soporte.

2. Se corta el suministro de energia a la unidad manual.
3. Elindicador LCD parpadea

4. Presione el botdon de comando para reiniciar.
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4. DESCRIPCION GENERAL DE LA UNIDAD MANUAL

La serie MX-5200 ofrece a los usuarios una amplia variedad de unidades manuales segun
las necesidades del cliente. Cada unidad manual tiene su propia gama de cartuchos con
varias opciones segun la forma y la temperatura de la punta.

a. Guia para seleccionar la unidad manual

MX-H1-AV
STTC / SMTC
/UFTC
4‘\
MX-H6-HTD '
HCT

PTTC

STDC

NOTA: ésta es apenas una muestra de los estilos de puntas disponibles para cada unidad manual.
Consulte el catalogo o visite el sitio web de Metcal (metcal.com) para ver un listado completo.
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5.

DESCRIPCION GENERAL DE LOS CARTUCHOS
a. Acerca de los cartuchos Metcal

Los cartuchos de soldadura y rectificacion poseen una punta, un calentador, una bobina, un conector
y un eje. El conjunto esta disefiado para lograr gran precision y larga vida util siempre que se sigan

los procedimientos de cuidado de las puntas. (Consulte la seccién 8.)

La eleccion de un cartucho depende de las siguientes variables:
Necesidad de acceso

Tipo de soldadura

Tamafio y masa de la carga

Tipo de componente

La eleccién correcta del cartucho dara como resultado un mejor proceso de soldadura. A
continuacion, encontrara algunas pautas para tener en cuenta al elegir el cartucho de rectificacién o

soldadura.

b. Seleccidn de la punta adecuada

Los cartuchos Metcal vienen en una gran variedad de formas y rangos de temperatura (para obtener
una lista completa y actualizada, visite nuestro sitio web (metcal.com). Estas puntas cubren un
amplio espectro de tareas desde delicados trabajos de precision hasta soldaduras pesadas.

\
N
N

Correcta Muy pequefa

Muy grande
Soldadura/rectificacion de orificio pasante

4 a

Correcta Muy pequefia

4

Muy grande

Desoldadura de orificio pasante

1. Seleccione una punta que cubra la mayor &rea de contacto entre la punta y la j uniéon de
soldadura. Al cubrir la mayor area de contacto posible se obtiene la transferencia de calor mas

eficiente, produciendo uniones de soldadura de alta calidad rapidamente.

2. Seleccione una punta que permita un buen acceso a la unién de soldadura. Las puntas mas cortas
permiten obtener una respuesta mas rapida. Se pueden necesitar puntas mas largas o en angulo

para soldar tableros muy poblados.

3. Seleccione el cartucho de punta de menor temperatura que pueda realizar la tarea. Esto reduce la
posibilidad de dafo térmico. La serie de temperatura estda marcada en el vastago de la punta del

calentador. (Consulte la pagina 8 para obtener mas informacion.)
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c. Seleccion de la serie de temperatura correcta

Cada cartucho esta disefiado especialmente para un alto suministro de energia; esto significa que
puede soldar con un cartucho Metcal a una temperatura de alrededor de 40° C (100° F) menor que la
de los soldadores convencionales. Dado que los cartuchos de puntas Metcal detectan la carga
térmica y actuan en consecuencia, usted sélo debe realizar un calculo aproximado de las cargas que
utilizara. Comience con una temperatura mas baja y vaya aumentandola solo en la medida en que
sea necesario.

COMPONENTES E IDENTIFICACION DEL CARTUCHO

Conector 5
i
//‘/;/
Bobina ;/Q
Eje y P

./'/ f',“
r ¢ —/“
Protector magnético v

Calefactor

0

e

Ve LOT 1212 SMTC-X60
« ..

Consulte el cuadro de
series de temperatura

d. Cuadro de series de temperatura

Aplicacion X=Serie | STTC | SMTC | UFTC | PTTC | TATC | STDC
,tbtlta sensibilidad Serie 500 5 5 S

érmica

Sensibilidad térmica | o .. 609 0 0 6 6 0
moderada

Masa térmica Serie 700 1 1 7 7 1
moderada

Masa térmica Serie 800V 1| 8xxxxxV1

moderada/alta

Alta masa térmica Serie 800 8 8 8 8

Nota: para algunos estilos no se dispone de todas las series de temperatura. Consulte el catalogo o visite el sitio
web de Metcal (metcal.com) para ver un listado completo.
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6. DESCRIPCION GENERAL DEL SOPORTE TIPSAVER

¢ Perillas de ajuste

Base en angulo ajustable*

Soporte basico (MX-WB)

Receptaculo para la
esponja (MX-WSH)

a. |Caracter|’sticas del soporte TipSaver
b. Guia para bases en angulo ajustables*

Soporte Base Descripcion

MX-W1AV MX-W1CR | Soporte TipSaver, unidad manual Advanced, incluye perillas

MX-W1AV MX-W1CR | Soporte TipSaver, unidad manual UltraFine, incluye perillas

MX-W4PT MX-W4CR | Soporte TipSaver, unidad manual MX-PTZ, incluye perillas

MX-W5DS MX-W5CR | Soporte TipSaver, MX-DS1, incluye perillas

c. Configuracion del soporte TipSaver
El soporte TipSaver esta disefiado para adaptarse a distintas configuraciones en un minimo
espacio. Para cambiar la configuracion;
1. Retire los dos tornillos de la cara inferior de la base del soporte (MX-WB).
2. Coloque el receptaculo para la esponja del soporte (MX-WSH) en la posicion deseada.
3. Vuelva a colocar los dos tornillos en la cara inferior de la base del soporte.

&I

Estropajo de cobre o estropajo de cobre y esponja

d. Ubicacion de la base
El soporte TipSaver incorpora una base en angulo ajustable que permite ajustar el angulo de
insercion de la unidad manual para mayor comodidad del operador. Para ajustar el angulo de la
base:

1. Afloje las perillas en sentido contrario al de las agujas del
reloj.

2. Coloque la base en la posicién deseada.

3. Ajuste las perillas en el sentido de las agujas del relo;.
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7.

OPERACION
CONFIGURACION INICIAL

a.

e.

wn

1.
2.
3.

o0k

Conecte las unidades manuales a los conectores de salida de la unidad de alimentacion.

Inserte el cartucho seleccionado en la unidad manual.

Empuje el cartucho hasta que quede bien asentado.

e En el caso de cartuchos TATC, alinee la cara plana del eje del cartucho con la abertura
de la manija. Presione el cartucho hasta que quede bien asentado. El cartucho esta
colocado correctamente cuando la marca de inserciéon queda al ras con la manija. No
presione mas alla de esta marca. Repita esta operacién con el segundo cartucho.

Coloque la unidad en su soporte.

Agregue agua destilada a la esponja del soporte (sin azufre), en caso de contar con una.

Conecte el cable de alimentacién a un tomacorriente de pared con conexién a tierra que

tenga el voltaje de linea de entrada apropiado.

Para encender la unidad, presione el interruptor. NOTA: la unidad debe estar conectada a

tierra; de lo contrario, no funcionara. La unidad no funcionara en una red eléctrica en la que

se haya utilizado un transformador de aislamiento.

Seleccione la salida deseada, izquierda, derecha, o simultaneamente, usando el boton de

salida selector/comando. La salida activa estara representada por un cursor animado con

forma de cuadrado (I) a la izquierda o a la derecha de la pantalla respectivamente, para
indicar la salida activa.

REMPLAZO DE LOS CARTUCHOS DE PUNTAS

1.
2.

aRw

Asegurese de que el sistema esté apagado y desconectado.

Extraiga cartucho utilizando la almohadilla para extraccion de cartuchos (MX-CP1). NOTA: LA
PUNTA DEL CALENTADOR PODRIA ESTAR CALIENTE. NO UTILICE HERRAMIENTAS
METALICAS (PINZAS) PARA EXTRAER LOS CARTUCHOS.

Coloque un nuevo cartucho en la manija.

Coloque las unidades manuales en los soportes correspondientes.

Coloque el interruptor de encendido en "On" (Encendido). El cartucho nuevo se calentara
rapidamente.

FUNCIONAMIENTO DE MX-PTZ

1.
2.

3.

4.

Limpie y, luego, estafie bien las puntas una vez calientes.

Asegurese de que las puntas toquen todos los conectores del dispositivo;
se puede usar tanto la parte biselada como la plana de la punta. Utilice la
soldadura a través de los conectores para crear un puente térmico.
Presione la herramienta. Espere hasta que se produzca el reflujo de los

conectores. .
Manteniendo la presion, retire el componente. Puente térmico

ALINEACION DE LA PUNTA MX-PTZ

—

AJUSTE DEL MODO DE AHORRO DE ENERGIA PROGRAMABLE POR EL USUARIO

Con el sistema en el modo Listo, presione y mantenga el boton de comando/selector de salida
durante tres segundos, hasta que el indicador de tiempo parpadee.

Suelte el boton de comando/selector de salida.

Presione el botén de comando/selector de salida hasta alcanzar el tiempo deseado. El tiempo
aumentara en incrementos de diez minutos cada vez que presiona el botén.

Presione y mantenga el botéon de comando/selector de salida durante tres segundos para
reanudar la operacion.
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f.

AN

GRAFICO SELECCIONABLE POR EL USUARIO DE LA ENERGIA
Con el sistema en el modo Listo, presione y mantenga el botdon de comando/selector de salida
durante tres segundos, hasta que el indicador de tiempo parpadee.
Suelte el botéon de comando/selector de salida.
Presione y sostenga el botén del selector/de comando de la salida por 3 segundos.
Suelte el botén de comando/selector de salida.
Presione para hacer salir el selector/el botén de comando hasta que se exhiba el grafico de barra
deseado; Estandar o UltraFino.
Presione y mantenga el boton de comando/selector de salida durante tres segundos para
reanudar la operacion.

. NOTAS DE APLICACION: )
a. PARA PROLONGAR DE LA VIDA UTIL DE LA PUNTA

1.

10.

Todos los dias, retire, inspeccione y limpie el eje del cartucho y la manija con alcohol
desnaturalizado y un pafio limpio. Los materiales de soldadura acumulados sobre el eje (y en las
puntas SMTC, PTTC y TATC) se pueden quitar utilizando un cepillo de bronce.

Luego de encender el sistema, y toda vez que vuelva a colocar la punta en el soporte, aplique
material de soldadura sobre las superficies estanadas de la punta. El material de soldadura
protege la punta de la oxidacion y prolonga su vida util.

Seleccione el cartucho correspondiente a la serie de temperatura mas baja que pueda realizar el
trabajo. Las temperaturas menores disminuyen el nivel de oxidacion de las puntas y son menos
agresivas con los componentes que se sueldan.

Utilice puntas finas sélo cuando sea necesario. El plateado de las puntas finas de precision tiene
una vida util menor que el de las mas grandes.

No utilice la punta como una herramienta de extraccion. Al doblar las puntas se puede
resquebrajar el platinado, reduciendo su vida util.

Utilice el flux de activacién minimo e indispensable necesario para el trabajo, de acuerdo con el
tipo de soldadura. El flux de mayor activacién es mas corrosivo para el plateado de la punta.

Al realizar una soldadura de conexion, aplique el material de soldadura sobre los elementos que
desea soldar y no sobre la punta de soldadura.

Apague el equipo cuando no lo esté utilizando.

No ejerza presién sobre la punta. Mayor presion no equivale a mas calor. Para mejorar la
transmision de calor, utilice material de soldadura para crear un puente térmico entre la punta y
la unién de soldadura.

Limpie la punta sobre una esponja limpia y humeda con un estropajo de bronce; no utilice un
pafio ni una esponja seca y sucia.

b.PUNTAS DESESTANADAS

Si una punta no se humedece con el material de soldadura fundido, se puede decir que esta

desestafiada. De esta forma el plateado corre riesgo de oxidarse y disminuye en gran medida la

eficiencia de la transmisién de calor de la punta. El desestanado se produce por:

« No mantener la punta cubierta con material de soldadura nuevo durante los periodos de
inactividad.

o Altas temperaturas de la punta.

« Insuficiente fundente en las operaciones de soldadura.

« Limpieza de la punta sobre pafios y esponjas secas o sucias. (Utilice siempre esponjas sin
azufre de uso industrial limpias y humedas o una esponja de bronce.)

« Impurezas en el material o en la superficie de soldadura.

NOTA: jSe puede evitar que las puntas se desestafien con el cuidado diario adecuado!

c. SELECCION DEL CARTUCHO DE PUNTA Y LA GEOMETRIA CORRECTAS

PAQUETES MULTICONECTORES

Los componentes multiconectores se pueden soldar por arrastre con cartuchos para puntas
gruesas ("hoof") de Metcal. Estafie la superficie de trabajo de la punta y arrastrela suavemente a lo
largo del conjunto de conectores.
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EXTRACCION DE SMT

Primero, mida los componentes y, a continuaciéon, utilice los cuadros de SMTC que
podra encontrar en el sitio web de Metcal (metcal.com) para establecer qué punta debe
utilizar para cada componente.

9. GUIA BASICA DE RESOLUCION DE PROBLEMAS
Problema: En la pantalla LCD se lee ‘Open Error’ (Fuente abierta).
1. Asegurese de que el cartucho esté correctamente asentado.
2. Asegurese de que el cursor cuadrado ([J) esté sobre el conector de salida deseado.
3. Ajuste el conector de la unidad manual al conector de salida.

Problema: El cartucho de punta de la unidad manual de la soldadora no se calienta.

1. Remplace el cartucho de punta.

2. Si el problema persiste, reemplace la unidad manual por una que esté en buen estado e inserte
un cartucho nuevo.

3. Siel cartucho se calienta, reemplace la unidad manual en mal estado.

Problema: Funcionamiento de la unidad con baja potencia

Compruebe la potencia de entrada a la unidad. La unidad puede consumir hasta 10 A de corriente a
110 v.

No enchufar en fuentes tales como regletas de conexién con un valor nominal menor que 10 A.

Si se conectan varios dispositivos eléctricos al mismo circuito es posible que se reduzca la potencia;
distribuya los aparatos de alto consumo en varios circuitos o aumente la capacidad eléctrica del
circuito.

Problema: El medidor de potencia muestra la indicacién de potencia maxima, sin variacion, cuando

los dos canales son operados de forma simultanea y un cartucho de punta no se calienta.

1. Asegurese de que el cartucho esté correctamente asentado.

2. Ajuste el conector de la unidad manual al conector de salida.

3. Vuelva a colocar el cartucho en la punta de la izquierda la pieza de mano con un cartucho
conocido buen consejo.

4. Si el problema persiste, reemplace el cartucho punta en la derecha la pieza de mano con un
cartucho conocido buen consejo.

10. Seguridad

AADVERTENCIA

Al recibir alimentacién de energia, la temperatura de la punta puede ser mayor a los 300° C. De no

observarse

las siguientes precauciones, el usuario podria sufrir lesiones o el equipo podria dafarse.
¢ No toque las partes metalicas de la unidad manual.

No utilice el equipo cerca de sustancias inflamables.

No utilice la unidad para funciones distintas de las que se describen en este manual.

Utilice unicamente piezas de repuesto originales de Metcal.

Utilice el instrumento en un area bien ventilada o con extraccion de vapores.

No utilice el equipo con las manos humedas.

Conecte el dispositivo Unicamente a tomacorrientes que tengan la debida conexién a tierra para evitar el

riesgo de choque eléctrico.

e Siempre vuelva a colocar la unidad manual en su soporte para evitar quemaduras personales o a los
objetos cercanos.
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e Este dispositivo no debe ser utilizado por personas (incluidos los nifios) con capacidades fisicas,
sensoriales o mentales reducidas, ni por quienes no posean la experiencia y el conocimiento necesarios, a
menos que cuenten con la supervisién, o hayan recibido instrucciones, de una persona que se haga
responsable por su seguridad.

e Los nifios deberan contar con la supervision de un adulto para asegurar que no utilicen el dispositivo para
jugar.

Aunque los sistemas ofrecen una proteccién EOS (sobretension eléctrica) superior, se deben incorporar
inspecciones periddicas del cable de los instrumentos a los procedimientos de mantenimiento normales
del operador.

Directiva sobre residuos de aparatos eléctricos y electréonicos - RAEE (2002/96/EC).

Cuando el producto ya no resulte necesario, si no se lo puede reutilizar, solicitamos a nuestros
clientes que no lo desechen como residuo sin clasificar sino que se recicle el producto de
forma adecuada. En Europa, consulte con su distribuidor de Metcal las opciones de reciclaje
disponibles (metcal.com).
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BEIRLR (3 47) 183 /A4y (18/3”) SJT

R~ (8 X % X 55) 12.1 247 (4.8")x 13.0 247 (5.17) x 23.5 /4457 (9.37)

e 1w cTUVus, CE

F¢ 1A B PR R 10°- 10° Q/in

R I EE AT <2mV

YRR A EE [ H <2 B

B RETE e M EAfIEZER B R £1.1°C

FINEGEE L=122 /377 (48”) » [k » ESD %%

T HETH F B2H

TARERST (5 x % X &) 8.6 247 (3.47) x 19.1 /241 (7.57) x 8.3 /241 (3.37)

2. HEEEETEER e
MX-5200 %I EBCHRIE o] UEBHREIER - SUPRIER LS - BEELFEN S Metcal B LS
HIEATEEET « BRI T #ARr & AME TR T - HiiN BRI > M w A 80 FLAVHHIThZE
(] B A {5 A OO 10 40 FU I, SRAH SmartHeat® & BE R AR I R B FASZ N RIS HE IR 1226 -

3. SMARTHEAT® #4ff
ABERE

EHEFEASA —E B FhnEkes - FREA B BRSNS Or R TR BDRE » DUERINEESE
WY S ¢ 280 Metcal FYZEF] SmartHeat® RfiAmizEd] - JEUE R I NEAES I E A £ B IS it
WEE  AREEETINRSRE - W ARFTRIMNEHE - SR MR ELELE 8 - 58 R A RE T R A (E Ak
EApE I S - BEEAERTAUERE ARSI R AH SRS EHY B #F 0 EN 5 #)
L ERABERE AACSEGREATERER - WAEEME - 5B RSE
Metcal (X3 -

5 B B A SRR Y A B EUE T LT 91 7 s TR

o TE TIFHERIEEEETEIFH ) HONE R SREE 0 B

o (HH "®OEE ) BIKEENFERIIE > 5

o NISSFEMEIRE » RERRES LA - -
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b. R&. FREMHREMHIERE
MX-5200 R 5 s FHEMZRER G . FHRE AT,

2| 2|lz| 2|8
XXX x| %
R s =I5z 3@
> | C T =
< T —
O
MX_5210 MX-PS5200 Ej&, Metcal Advanced™ f21ZF 4 (MX- %
H1-AV), TipSaver™ T{E& (MX-W1AV)
MX.5220 MX-PS5200 B, UltraFine 1£1% 4% (MX-H2-UF), L,
TipSaver T{E& (MX-W1AV)
MX-PS5200 EjE, MX-DS1 iFIEFHE, TS (MX-
MX-5250 WS5DS) v
MX-PS5200 EjE, MX-PTZ $FF#, Metcal EFEIEE
MX-5241 F48 (MX-H1-AV), TipSaver T{£& (MX-W4PT), v v
TipSaver T{E& (MX-W1AV)
MX-PS5200 Ej&, MX-DS1 iF1EF4E, Metcal LR
MX-5251 FH#H (MX-H1-AV), TEE (MX-WS5EDS), T1E& (MX- v v
W1AV)
FHik
MX-UK1 Metcal YR F g8 TipSaver T{EH v
MX-UK2 UltraFine F#F i TipSaver T{EH v
MX-UK4 BHET FARE TipSaver TIEHS v
MX-UK5 MX-DS1 F4%5 TipSaver T{EH v
[
MX-H1GR IEF, Metcal EFEFH, REHK v v
MX-H2GR 33, UltraFine F4f, IRFEHN v
MX-CP1 1EMIRENE, Metcal #ibr vi]ivi]iv]v]v
AC-BP B E, 868104
AC-Y10 BHERS, 81041
MX-H1-BSR.5 | T, &RE, =S&FH, REEZR (HE=5)
MX-H1-BSS-5 | #1F, =€, =#FH, BREXR (BE=5)
MX-H1-GSK-5 | 1#&BF4h, HesskeE, MX-5000
MX-H2-BSR-5 | #1F, 2, UltraFine F# Fi, RBEER (B&E=5)
MX-H2-BSS-5 | #17, &£&, BAFH FWH BEER (BE=5)
MX-H2-GSK-5 | #ZfBi84E, UltraFine F4%, #EilsFe, M X-5000
MX-DAH4 PSR EERIE, EEEERR v
MX-RM8E DS1 fRiE4 v
MX-W1AV TS, BiRER/UltraFine 181 FH#
MX-W4PT T1EE, MX-PTZBFFH
MX-W5DS TE=, MX-DS1 F#
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3. EEIREE
a. EEIRLIRE

LCD %%t
MX-5200 Z5{EHIPEE LCD » MIEDRAMEN - B

. BAEH
MX-5200 Z5UIPSEER &St » PTB BT RIBIEATRRONE -
. EAETRELEHA
MX-5200 251 {5 I TR A - o A LA FTREY - FEIRIGE 10 ) 120

bax
o FHER
MX-5200 %3] (£ B2 By ARG (et S0 » FIA7 S BREVTIRSE - iR B IR 2R 8 2 2
B -
EIRFERE
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A= M; i R B S s
=am ]
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7 {H A

Bodfe

ERRE
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EETRI SR

FERDY

RS EN
1. FIRNERTIEGHCT -
2. ZFCEE A -
AR,

1. FWELEET -

2. ERETHEIEE -

FOLER
P :

BN
1. FWERTAESHT -
2. ZMIEAEERT o BFERBURIFHE AR -

FOWERSAVE

BEBEA
1. FRELFEET -

2. ERFPATIREYER -

3. LCD =Epgye -

4. TR DR, -
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4. FHBE
MX-5200 RFITEEFEAERZEFH, UHAEFERERANEX. SEFMHEEREXHN

121E, M BAEHZIRE I RESE R AHEE,
/ /

a. FHRREEM

MX-H1-AV
STTC / SMTC
MX-H2-UF ' UeTe
¥
MX-H6-HTD -
HCT

"
' PTTC

MX-DS1
STDC

FE . EHMETRTSEFATRAMEEERD. F2EBEHIIEF Metcal #8 34 (metcal.com) L
IISTENFE,
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5. JEUEIE
a. BN Metcal 2%

YRR R B R O ~ IS - G BETEAISUEATRER o LA B S AR I o 1
T S IR (RIS - (B2 8 )

iy TS B

. HRAEE

o PRRpER

=T il e

o TEIPIEA

B TE R S T B PR SR T, - DA R B T o o O 05 R 1y % R

b. B IEREHTIREA IR
Metcal 2 it £ 0 EEHYIFBE TR FOMR [ s & gt R (BT BIRNIEE > SFigs R MAvgEns
(metcal.com)  DIRFGEFAEGN) ©  BEEAFEIRAVRHEAES SE SOOI TOERIR R i AR 13 5 5
275

IERE BN LEWN
HriE

1. PREEERERIT AR ~ H R E AR RAIT o SRR B S (E VIR eR s > HEEEA:
Ean E YRR -

2. PREEELTRERRAE LAFAVIRNE o EUGHIRSRE AR » (FREa AR - ATRE
R (e P R B R s -

3 MEE W ERMAEB MR EREANIEE - EHFEIENAEEREEEREE
IIEVEYS ) BTN BRI o GE2EIE 8 HUIHUSHREERN)
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C.

EIEFHER RS
FHENREER B By DR IR R ke T B REBEEE T LERE 100°F (40°C) s /E F BEH4r &8
2 FER TSRS Metcal J§8% - [K B Metcal U] ELFEZVE ST HILARIFE » BT DUE H T mIE =
{6 FH > B AR A/ NEDE] » —BEAARE R - AR A

RS I
5 o
,/&}
7
JRBEHT Vs
B
UIES

&
»/_y)} LOT 1212 SMTC-X60
'lﬁ—————ﬁ%% 2

s
=] 7}

BRI R

REFSIER

FEM X=F%l | STTC | SMTC | UFTC | PTTC | TATC | STDC
= AR 500 %5 5 5 5

Hr S RN 600 %71 0 0 T 6 6 0
B EVE 700 %51 1 1 7 7 1
th/ S 800 V14751 8xxxxxV1

SEVE 800 %] 8 8 8 8

ER  FEEEE A SRATARRE Y o 5525 H #%eEE) Metcal 49115 (metcal.com)
DIRS5e BB E -
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6.

TIPSAVER TfE&HE8
a. |ripsaver Tfetzhes

;

b. EEEAREAY IR

BHET

A ] R SR

TAEGIEEE (MX-WB)

TAFEEB4TERE
(MX-WSH)

TG ET REH
MX-W1AV MX-W1CR | TipSaver &7%2 » #EFH - a&EKIPHF
MX-W1AV | MX-W1CR | TipSaver 742 - UltraFine % - G &EKIUIEF
MX-W4PT | MX-W4CR | TipSaver %22 » MX-PTZ i - Gl &ERIHILF
MX-W5DS | MX-W5CR | TipSaver %22 - MX-DS1 » B SERIZIEF

c. TipSaver T{E&4HRE

TipSaver T{F&ikat H AR/ NURIREE EAGA FHVAHRE - HEEEEHHAR

1. RTIEGKE (MX-WB) TR (1% -
2. BTAEEERITAE (MX-WSH) # 2RI ALE -
3. R (EEREREE N TAF S Nl -

d. SZRKE

TipSaver T{EE AL A BRI - AIERIR(EE B TRV AL - DO IR (EAVEFEE -

HERRESIR A
1. DU T RBERRERIAE T -
2. REORHEEIFRAARE -
3. DUNEEF$HHEERIZAL T -

A RBETR BRI E RS
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7. #ME

a. BHREE
1. TR R RS E A LR
2. FHEERH IR R AT
3. ﬁﬁﬁ?&iﬂkﬂ%ﬁﬁﬁﬁﬁi

o BN TATC JRME - KRS AP RIS FAARE 7R o EENEEE SRR - AR
TE‘@?W\?$TET BIFoRFEESE 2 FIL - MBI EFZEBILETR o B0 (850
ERIEEPER -

A AHBIR TR -

EHHILEGES  HREKIIE LIEa/Ee (FEihE) -

TR iﬁ%ﬁ/\ﬁﬁ%’ﬁm%u)\% ﬁﬁﬁ?ﬁiﬁjﬁﬁ%ﬁf e

ERFREEE - sEt TEIERR o EE ¢ KELVARN > SRIERIAEREE o EEREA

fE‘@ﬁHBm%&“F%%E’]* ArhiE(E -

8. MRS an SIL AT BT R YA ~ e v 1 SR (5 A O L L o (A PR
FEE IS B RIS SRR (O DESHIER P RYER T -

b. E@Fﬁﬁ#ﬂﬁ
HERE 4R ERER -
2- (EM " REEREIE  (MX-CP1) $iii/em - 38« RS raEe | UI7deE I (o
TE) I -
3. FEETIRUEEATAN o
4. BFRBAMRBN TIES -
5. MFEIEFARIMER "On,y () - FERERIAERIFAE LIERE -

No ok

c. MX-PTZ #fE

1. @TT/E/%ZZ IMEIEINEN R BHEE RS -

2. GEHEEIRWE T DA EISEE LVFTAS 4R o o] DU RSN ER B H 5y -
E%Ié%hﬁiﬁﬁﬁ:ﬂ  DUETL TEME -

BT H - FEFEATASISREDR - -
4. (RFFEEST > FREETTOR - EfE

d. MX-PTZ {5 o

__ij \);-w v

w

>

-{‘k:‘:

e. FAREAETRENEEHRER
1. EZRGEER T o SRR E TS HE S, 31D - ERINFRIPIRE R AL -
2. JuBA TGRSR, -
3. ?ET T EERSRAE O, o ERIBURATRAIGRI Ryl o RIS - BERIEE L 10 sk

4. ?*E T EEERR AR ST ) 3 M LURIEI TAFARRE -

f. AP AENDRER
1 ERHEN T o B TR e ot | 3T A FIFRAPTEE Kl -
2. B AR E S ﬁtfﬂj °
3. HIFHEEFREESIATHIREI W -
4. G T BRSSO, -
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6.

HFaMEERRAG TR , ERHERZRRE TR, FESIREA/) -
1 TR R S ) 3 FYLURE TIFIRAE -

8. FEFAERZEIE:

a.

1.

2.

o ok w

N

10.

b.

C.

IERIFEER

B EZFAR - FRECT ~ BNV RIS IR o oI5 SFssml L ERErT (DU

#4{E SMTC - PTTC #1 TATC JR0g#) tfﬁ'ﬁ&&ﬁ%éﬁﬁbk‘amﬂ

F@%Z}EZ@ DR ARG RUE I FR 20 SRR E A EREI IR - BRI IRER
BE RN e RIS E -

BRI TIR BT R AR E AR - SRS SR REEE(LREE » HESSBE T -

?ﬂ%‘%gﬁﬁﬁﬁﬁfﬁﬁﬁﬁéﬁﬂé@@“ﬁ KIGHE Ry B e bE AR E g R A -
BIRHEEE Bl iR TR - SRS e g B E R > Wik Sda -

E*E SHEE RS RHE AR A E DB > AR TIE TAE o fm iy E LR ENE Y E i Y

JEahMERE K -

LTINS > SE R ERE R R eIt L MAERHERE A ZWIEE I -

KAV - SFEREPARSRER -

SEVENEE IR ) o BRI AN ERNIR L EHE - HENESREEEEE > SRR RE R

SRR R RIS -

EREZF ~ RN AR B AR B & R R AR IR0 - TR 2068 B AR s B e V4R -

ES i) e

WRARE RS TRIE - AIGERSEAY - E9ESEREERL R ETEHEEEEREeR -
ES 0]
o EHEMRIA ERETEHER A S R -

S ER I

o IFEE(EETELZ R SHIBNIEH] -

(B FHA AR R A B ARG IREURYS - KBRS ~ RE - TR - SRR S
&)

o IRREHRRR PR E B AR

CEE . BEHBEEAIR I A% !
BRI HERTIRERTEAR

Eglkesk
A[EA] Metcal B ARImIEHEATE UL S [4RTTlT o (ERDSRIEERE R ESE A T I - T Ha
EEHNFE A 5 (RS ] -

SMT kg
B BBMIETTARIRST AR RIE Metcal 4HEUSHY SMTC &7 (metcal.com)sRUCHD T4
FOREER RS

AR GEEE RS
F’:E[%E LCD B " Open Error ;| -

1.
2.
3.

A IR e AL E L -
s R Bl T BRREE (1) AL P Ref v i -
}Hii‘ﬁﬁ%ﬁﬁ%%‘ (e L1 $32 -

fETRE R R TIRIA 2 A L

1.
2.

BRI -
AR FEEFFEFE - FERACHANY B TR R TR > I AR -
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3. ANFUFWEIIEN o 5 EIAEAEFRT TR -

R BRI TRIEAT .

AR AR . AT B R 10A R8N 110V B .

PIWGZ R AR NBUE IR/ N T 10A FIHTE Cl s Js)

MEEZ GRS — /NS, WS5RRIIRISIT; NSRS &8 2 A g, o
F AR TR

[l BN BN EE R RIS BB R R — BT -
1. FEERSCEMNEETE -

2. R TAPRETR N B L R

3. ETMEHMEXN BrAseLaikk -

4. WERFBULAFAE - AL —PEHER BAFHIRELIBEEL -

Zet
A%%

AR o EHERE R 300°C © S5AEELLLT
ERPEIHALLRZ 5 BRI

U1 TR 2 B oy

VIIAE S RYINS AT (5

UIE AT M2 A 4B A TIRE

L AR Metcal BEHAZ

e B AP AV I P (R A e PR E
UIIAET-RREIE DT (8 F e

U B O E PRI SRR > DAY S R B R -
BTN EI R LIS - LIPS NES B C S0 EY ) -
teax et B - A5 - LEIIREAE - S B AERAI AR (BN Z) R BRIER
HHZ2H N RS SE e AR fat v -

o JEZA NEE/INZ > DRECRMITR S Hias s -

10.

B Rt TEFHHY EOS (EMIBEE) fri& - (lER E e dat RN AP E R 482 -
RS T B AR GITE < - WEEE (2002/96/EC).
ERE A ERELES > HAOREEAFRAA - R EORE A 2 i & (ER T HHVEL T jgi

JETEYpRE - (e EE R i E R ECEAH - fEBON - BB ERY Metcal  £88HRE - &
et AT FT 2 [ SSETHAY 2 (metcal.com) -
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1.
2.

9.

10.

AT LR
VAT LDERET B LUBEEDBEE
a. SmartHeat® 70/0Y—, BRIEFE
b. PYIIL—FXRyrBLUEPDEH)—HA K
EIROE
a. BROEFH
b. BRE—FOBWE
RIS —DEEE
a. RIA—FEHAE
=IO E
a. Metcal H—FJyIICDNT
b. BEIERFYIRIKDEE
c. WERREV)-ZADEE
d. EBREV-BRX
A=T 23V FOBEE
AU=T 23 FDY5E
oL—RILoHA R
AU=TF 23 FDHERK
. OL=FRILOGIERD

® o T o

1R1E
AR E
FTRTDFYTH—MyI DR
MX-PTZ &4
MX-PTZ Fy7DRESEAEDHE
N)—t—JE—- KD

. a—Y—OIRAEER ST T 7
7=y ) -k

a. FYIDFEGEEETICE

b. FyIDTFHo>EFHN
EERXNB STV Ya1—F1VTH4 K
Z2(CAAT31ER

® o0 T oD

R
OK AUA—F+aF)Ud. MX-5200 YATLICEALT. RFDAAAEICLZEBA B LSERICHED, FEMFEEE
FOEEFRRICGERTRIRMICOVTRIILET , AR BEORSFESET . oo fiEaniz, BASNE. &
Ranhk, BESNEFERIBIESNELDICE—PERINEVEDELET , AE SHMRIEHABNICHRELZISE .
OK 1 V8—F 3l #tldME— DA T Va e UTEBE L M R BB TR IBF A TR UET BB UEFLER#EN
EPATLE EHAANVTRDOBAFCEMINET RAAMEIE. BABISEEINET, BABZIATE
BUWMGE. BERNMRIIEARMOREBELTRVLNET, . RRIERFAREDHCRESN ., CTHE-RILF—2
R IBEDHEERICITERINEZ A,
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OK 1Y8—3Y3F L4t M Web R—¥ (metcal.com) ECEEELY, D Web R—UIC(E, VAT L, B &, Bl
RBRBEDHEBRIERBMEINTNET , FLEF . KREFDD Metcal REE(CTEMRIZSL,
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1.

VAT Lt

EERBEIRE 10 - 40°C

RAIVIO-IviRE 55°C

ANREERE 100 ~ 240 VAC. #ithiEFdH B iR

A NREE RS 50/60 Hz

HEEAN 125W

H A (&X) Sum 22°C [CTFrURILHED 80W LITF

H o BIRE 13.56 MHz

BRI—JIL (3 ) 183cm (18/3”) SJT

~Ti% w/d/h 12.1 cm (4.87)/13.0cm (5.17)/23.5cm (9.3")
EREE/IN—h— cTUVus/CE

KGR 10° - 10° Q/in

CCREEh OB E 2mV K

C ot DERE 2 A= LK

7ARVKEBDREREE BIEZERNT£1.1°C

R —-TJIORE L=122cm (48"). #¥A1%. it ESD
RIVA—=%D7A F JxD45

J—5H283 Y Rtk wid/h 8.6cm (3.4")x 19.1cm (7.5") x 8.3 cm (3.3")

2.

YATLDOTHLVBLUTH/AI-DBE

MX-5200 V)—XId. YINBEZ ARG 2EDR— MIEDHEBE TR ABNIFVATLTT  ChIE. B ORI T
HiEEY—FT S Metcal DELZETT VT S Z2BRLIZT/LT ) I 7 ANV RE—A, RNU—RA—X
—WEk, 80w {77 (AR 11X 40w) | BICKSHER 2 8ME L7 A~—Fe— T 7/ a o—2»#E#H
ENTHWET,

SMARTHEAT® 75,03 —

BERE

EN—FIICEEEHBRE-SNRANTVET , BEHI#EEE-SE E- 3B F0REERMLTITO
it AR P RESNLE—37/ RIVTREERE (CHEFLET, TNold. IATHELMBD SmartHeat” 7
5)0I-CENHESNET . FYTRER. -3 HOEBYIELCIIRESNDLH. SN oDREREEL
FNMEERAHTEERFTETYT ., TOLH. FEXBONIATTOLIC, EAHEIED ON/OFF THITHSNS 5
BILAYMFAEOAMOBSLVA—N=1— bOFEENBDEFEN. AESNE/D—A-3—(F, BRERFICEHE
MHGLTCEIET D, FUICHIBSNEBHEPITATICERLET CONT—A=5—F, PDT4T3T74—FINvD
W—TeERIBH, RESFETYT, CEMNHI AR, RFNID OK 1U3—F Y3t OREEFTHER
EICBRLEDEIE,

‘—EDHDADSAER FCHDBEERE ZRITE - LB LY AT LONTA—IVACEALDBUVDEEET B,
MEN D —A-5—-&EALTRIRESLU7M RUVTROND -8RI D,

EFERBEAT, VATLNTA—IVAEE IR T IV EDNHBGEE . LT OHETIT WS,
o FYIOTARIVITREERIIATLONTA—IVAICEILNBODEERT S,
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b. AT L. 7YVTITL—FFVEIUTIEY)—HAF
MX-5200 > 1) =X TCld. I—YH > XF L. 777 —FFy VLU 77 —HEETE

9,
AT A A KZ XZ z Xz
MX-5210 MX-PS§200 EJE. Metcal Advan‘cedTM INETRILEG — (MX-H1- %
AV). TipSaver™ ) —2 X 7> (MX-W1AV)
- ESH ine /\> 4 RILY — -H2-
s iy :
MX.5250 hg)(/F;sil\z/l(;(o v?/és}fbs'\;lx{)a FAFRVELYRILY —, T—FX %
MX-PS5200 E3E. MX-PTZ >+t f7RILY —. Metcal
MX-5241 Advanced /\> % 7RkJLS — (MX-H1-AV). TipSaver J—2o X4 | v
N (MX-W4PT). TipSaver 7—%4 X4 > F (MX-W1AV)
MX-PS5200 EjE. MX-DS1 (FAKUVER LY RILS —. Metcal
MX-5251 Advanced /\> % 7K)L4 — (MX-H1-AV), 7 —Z X% F (MX- v v
WS5DS), 7 —2 X7 (MX-W1AV)
7V7TIL—F
MX-UK1 Metcal Advanced 7=JL4"—& &) TipSaver ) —2 X 7> K v
MX-UK2 UltraFine 7RILY —§ LU TipSaver 77— X 45> K v
MX-UK4 Precision &>tz p7RILY —& LU TipSaver J—27 X 7> K
MX-UK5 MX-DS1 7RILY —3 KU TipSaver ) —2o X4 K v
7oy —
MX-H1GR 4] . Metcal Advanced 7KILE —. 1) >4/ — v
MX-H2GR 4 1), UltraFine 7R)LY —, 1) 24 /34 —> v
MX-CP1 =)y B/ L Metcal @ = v v v
AC-BP Hbhp /Sy R, 1/.8y4—210 A
AC-Y10 BEEAR D, 13y A4—210 A
2= TSv o FRRURMNNRE=R T wT )
MX-HL-BSR-5 | 4, ¢4 —> (¥ 8=5)
RN =T, TZv 0, TR RNNRFE=R T )T, ZHT
MX-H1-BSS-5 w8 — > (¥ EB=5)
MX-H1-GSK-5 | /=7 1) v /7 1)—> MX-5000
RN =7 7Zv . UltraFine /\> FE—=XJ 1) w7 1)
MX-H2-BSR-5 | /¢4 —> (¥&=5)
1) =7, 75w, UlraFine /\> N & —X 7 1) w7 RG T/
MX-H2-BSS-5 &5 —> ($8=5)
Z/\—=21) w7, UltraFine /\> N E—=X J ) w2, /75 1) —>
MX-H2-GSK-5 7 MX-gOéO 7 | 27 177
MX-DAH4 ESD T777Rh—X. KEZEHTF v
MX-RMSE DS1 (FAFBEI—F v
MX-W1AV 7 —0 X578, E#RFERIUIraFine (FA T/ FE—X
MX-W4PT E¥G, MX-PTZE Y /N FE—X
MX-W5DS E¥8, MX-DSL/\> FE—X
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3. EROBME
a. BROEH

LCD F1ATLA
LCD (2, L FOE#HARTEINET,

o J{D—)—=H—
WEMHE D (VYM) ETSTRUVHIETRRUET,
o ND—t—TE-F
—EFRFERLGVEEEBEIMICRILA-DESZYIN. B1ELET, POWER SAVE E—FlE10~12
O NEF TEEICHRETEET,
o HWRHEBDER
ANBEEEZEBNICEMULT, ZNICHVFAREETVET, CNICED, 7T 2ERAETICHRZET

EUHERETHERATEET,
BRAYTF
I, =< | LCD F4ATLA
1 HAELDE /
7 800 READY
- L s o g JRVFIRRY
kA
AHA

RIME

R I=7AVAY

BIRIRDE
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b. BIRE—FOHE

O READY &
ES "3

L7¥1—E—K

1. WILA—=ED—=D28Y RO LEDSN SN TVNET,
2. YATLEFERTESIRETY,

A)—-TE—F

1. RIA=ED=D23Y RICEMTNET,

2. RIA—-DBEAFMMZONTNET,

0 FOWER =38

/ (nnns

NI—E—F
1 A= REY R ERDSA SN TNET
2. VATLRERPTY, ND-A-5—CFyTDID-NRRENET,

FPOMERSAVE ]

$D—t—JE-F
RIVA—=ED =D 2B RICENM TVET,
RIA—DEAHIETIGNET,

LCD TAATLANEiRLET,

IRV RRAVERTEUEY FENET,

—_

N
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4. RN E—DBE

FARIZH LA BRIV —2ABLTVET, ERLE—I2EF, ERADHI—FI VDD
W—ThHY. CTEBKE FVREICELETRELGH— M) Y OEERT HENT

o/

a. RILE—EBFEHAF
STTC / SMTC

MX-H2-UF '

UFTC

MX-H1-AV

MX-H6-HTD
HCT

d
' PTTC

MX-DS1
STDC

FR I, BRLST—THATELF Y TRKROEFADO—EBOFI T, TELAE) R KD
WTIE. BFHEHDOH 205 % ZEITHE5H. Metcal D Web ¥4 k (metcal.com) IZT7 V&
ALTLEELY,
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5. A—-MYIDOHE
a. Metcal h— M)y JICDVT
(FAEFFBLTUD-DED—MyIIE, FyT. E=8, D)L, ARDA, I T TSN TOET, H— v IlE.
BERBFAEFHEESELTHD., BUBENRVNETIECED, FHNRBILIIEHITSNTOET (Y
3V 8 BB HRLTELY,
=PI IDEEIF. U TOEBICINELDFET,
o THLAOWEM
o RBAEDRAT
o RBAREAHOVIXABLUVEER
o RBAEMITEIEROIMT
BEEBA— MY IEEETREICLD. RBEBIIAEFINTEET, (FAEEERUD-DAI-MYIERTETS
EEDRA Y PR TICLKONVRULET
b WERBFYTIHRDEE
Metcal &, EHLEHRBLTBEEFON—MYIEZAELTHENET (RFOUAMIDWTIE, B84t Web
ij
A b (metcal.com) TEEMECHERIESN), ZHGITERKNMRBESN TS, ML/ EEGAE
FHINOREETCOEBENET, EHLBEECHIETEET,

-4

NETED

HEIE

/IR AN—RIV

INSTED KETED

FAERWEDRRIL—R—Ib

1 NVIREFET VT R IGREOEMERIRRELBDIOBTVTEEE LU, EMERERKICTEHIE
T ELBRMEENEL. ERELBRATHREFIRECRRLES

2. BAIZESEICEERT VWFYIEEE LTSN, BOWTFYTeERTHE. RISHREGNET  RULVTFyTP
Bh SRR DTF VTR, BV ERR CELE SNER— FTORAZ R TR ERIERHDET,

3. BHANKRERENVEVNTFYIN—MIVIERETHET. RECERT SR— FOBIGDOF RS ER/IRICT
EETREV)-TRD- NI, FYTEICRE Y )-ARTHIEDNI—F TSN TOET GERICOVTIE,
8 R=YESHML TS,
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ERREVI)-XDEE

MetcaldB— M)y VBB VRABEBIALESERICREMIGTES Y ATLTT , 2FN. Metcal 1—JyIEfHERA
IR MEEBDIFAIZITENA0® CHRIELVEE TTORAEAHITEENRIREICBDET , F/z. Metcal I—HJy

JlE, BAMEEREENMBEELEREZEHMICRAL., RDEGRBLZRACESHANREUMBIZINT, (&
WEESEICELEFYIERIRT BT TRIFERALZAMAINTEEY ., BEV-IADERE, £—FENE

EHTHL BETHNERICEVEEFTTRHLUWESD, HEULCEIVEEFEEIDELIHIFEAL.

CT a4 EM-IRE . HIRADIBIERR IFNE SWRE B ARURINVEETIEEINDCEEPEINHLET

il WO Jo A<

245 7%

MR "

IS o

BRo-ILE

\.,. W : LOT 1212 SMTC-X60

WYY — XF
(Fiism)

REV)-ZARRER
TIr—vay | Xx=YY—X | STTC | SMTC | UFTC | PTTC | TATC | STDC

KR mREC

500 VY-

BRGE ST 5 5 5
! A

g,

iR, BEC o

gELmas | 0002 0 0 6 6 0
. A

e,

iE. BEIC o

THEDH 25 7002.’. / 1 1 7 7 1

BHE.

FiB/EiR 800V 1

EQHZE | Iy— 2 |8V

=R mEIC
it D HB AR
e,

R ARSI T, TRTORE V) - EEATEBVIEDHNFET . TEBIYAMIDONT
(. Metcal M Web H1 b (metcal.com) FIEHAAO0ES LTS,

800 V-
x

96

METCAL.



6. AU-FA8Y FOBE
v

) )

%II

AEFELIL- L

28y RA—A(MX-WB)

ARV IFRIA— (MX-WSH)

a. AU=T 23 FO4E8
b. FERBAREGIL— FILDHA F*x
D—D2R Uk HL—EIb B
MX-W1AV MX-W1CR | AU=F 2RV K HL—FKIb. Advanced RILAE—., JTftE
MX-W1AV MX-W1CR | AU=F 2BV K HL— Kb, UltraFine LS —, J Tt &
MX-W4PT MX-WACR | ZU=F2BY K HL—FEIb, MX-PTZ RILA—, J Tt &
MX-W5DS MX-WSCR | 2U=F 23V K HL—FRIL, MX-DS1, J T {+&
c. AU=T 23 RO AL
AU=T28Y R, /IO EAERE CSFIELBRICHIG TERIINTHRASNTNET BRELEFET (I,
LTFOLIITVET,
1. ARV RAR—2Z (MX-WB) OEEmHHF V% 2 RN LET,
2. ARV IRIAE— (MX-WSH) ZBRIDAIBICIEEILET,
3. ZARVERR-ADE@ICK IE 2 KEDMFITET,

Hbe3hY-7 ARV I EBIHY—F

d. OL—FIL O E RS
TipSaver D—D28Y FILIFZ ZRL—ADIFHCEDE TR — B AROA EERAETESHERERELD
L= R RBESNTVET . DL—FILOBEERET B} LTOLIICLET,
1. JJEREtERJMEDICELTRHET .
2. DL-RIeBHOAECENDETRELET,
3. JJEREtEDICELTHNET,
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7. #B4%

a. HARTE

1. HmAY —&BROEHIRDAERLET,
2. HH3T 2h—FIyIERIA—ICELRAHET,
3. SERICIEFZFET. h— Py IERLRAANTIESL,

o TATC A—MIVIDBE. H—MIyIIvIMDELLGEZNY FLOROSBICENEET ., T£ICIE
FEFET. D—MIVIERULRARN TS, =My INEL(CIRULAEFNDE. NV RILDEAI—D
HREBULET, SELEL, TN EA— Y IERLAFBTESL, 2 2HDOH—MYITER
UCFIEEEDIRLET,

TR —ETEDT—DARV RICEEET,

ARy EFHYT 254, REKTARYY BEESERBVARYY) #ELLET,

ERI-FE7-AFEDIVEY MIEHELET .

BRAMVFERL, BREANET, GEE (ELGEMSN TR LR LTS, , SN TV

WMEE. BIRIEANDEBA, KL MEEGEER[IERIN TV ESEIRBTIEHELEEA.

8. tLIA—HRALTEA - FHIERBHEAEEATTEN, BIEODEFER>BICTZA—VaVRvIAN—
Vb () BRFRSN, EBLDRIVI—DERTEINERLET,

No oA

b. FTARTOFYTH—MIyID3zik

1. YATLOEFRNIIN TS IEEREZR LTS,

2. A—FUYIEDS LIS E (MX-CP1) ZERALT, h— My IEREHLET, E8 FyTh—MvIldE
BICESTVBATEREENHNET , A— My IERDATIRICERBE TR (A ETF1VvRE) #E-TIE
WFFEEA,

3. FHLWA— M IERIA—ICIRULIAHET,

4. HRIA—EFBOT-DARIVERICEEET,

5. BRAYFEHL “ON” [CLET, FHLLWI—MIvIR., TCICREREEFTEENET,

c. MX-PTZ &4
1. Fy7EFERL. — B THULWNIAE TELTESLY,
2. FYTIHEROTATO)—REFEMUTNVBEEHERLET , FYTOERERE(IELRER
DVTNHEFATEET, V- FRERICBAEEHRB LT, =Ty IEEDFET,
3. FYTERGRLAT. TATOY—RICYUTIO-NE T T3FTELET, —_—
4. EHENMNITEE BREFSLIFET, Y= Ty

d. MX-PTZ Fy7ORSEAEDRARE REILAERILUTOLIICHBETEET,

e. A—YRIOYSLAIEERT—t—TE-FORE
1. YATLHLTA—E—FORET, RRBRENRIETIET, HAELDA/ATY FRAVEHRER LI TE
R
2. HALLHB/ARVRRIVERLET
3. BHIOEMNKRTINGET, HALLYR/ITV PRIV ERLET , RIVEIRT (T, B (310579 D18
ATVEST,
4. HAELDR/AIV BRIV ESFEAL. #ECRNET,

98

METCAL.



f.

A S

22— —DBIRFER ST T 7

IATLDLTA—E—ROIRET. R EBMI SR TIET, HATLIA/ITY B3R LTS
7,
HALLDR/ATY FRAVERLET .
SBOEDOHAE L7 Z—Fmida~vr RRZ VAL, B0 7280,

HAtLDR/IIV RRIVERLET .

BELWET T VNERINDIETR LI X —ha~vy RRZ U EHNTH2DICM LRIV,
EHER) T ) UltraFine,

H At LDR/a9Y KRSV ESHREIR L. iB/EICRNET,

. PIIr—=2av)—b:
a FYIDFHEEITTICE

1.

2.

3.

10.

BH. D- NI VYT FELURIA-EEDS L. FELEENE BE7II-LEENVEHTERL WK
20 v Tk [CHFFELTWBERN IoNISvDATREL . Ebn5T7 5V A T HEMIBRCENTEET,
ERBTRICE, FYTEENVICERL. FLWMNIALETT VT RIREBE TS, [FAEICED, FyTDEE
LB BLLESNBDT, FYIDFGHNIEVET

TEBRIMEVNEEDN— M)y IEIFERAES) BIED— MYYICHATFYTDEEALRENE D, FvT
DEFGIRBNDET . T, BRPERCEUCLIZIA-IESZDUADLERINET
FmAHVMBHT VTS BEBIGELEFERLTESN BT ITONH2EEE. KHDFvT L0 At
nWESET,

FyTRIHEN N BLIBAEMABNTESY, EimMENIE, FOTDEHAYFEICOVENIED, Fv
TnFEGNEBNET,

T3V [BAEEBATICEDET, BARUEWEEEDLDE[MA LTS EEENEIVISYIAR,
FUT DO ERDEREREHITT,

(SRR TEITIEE, FRLLIBIAESRICIIALTERIGT S ETIT WIS, RAZEERETFYTICH
HBIETVIDFMNEENET , BAZBFHLLEDEFERL TS,

HERALLVE, YATLOEREY TS,

(SRS ARRICCTSEERCR LA BB OTIZS L, MR U I THRALESRICEE SN REIER
FEh, BOICEZR LSBBCE, BAETTFYTERAERESEBICRDIEDZ Y- T IV IEIFK
IBHIETY,

E59373VFRBENVBKTROBLEARY YTFYTEF R LTS, FAETINDFENTVDEZ T
BARVIFERLBNTIZEL,

b. FYTD%1E

CTEDNLGIELTERRE, BAEENENESTEET  CTEDRBALHEHEIEYM TEDNS L., BMEEH
BBNFY . INBTFYTOLHILBUTOHECED, EDEITERBLEHENTEET,
[FAECTeERALBIME S . HIBRBRALTT YT EinEED,

TEBREHEVEREFOTVIN— My IERED,

BULIEA1TDI59D A EEFE RT3,

CTEHEDBATAYFERICE VBRI E LTV HWRALEDEZ TVBIBE . T39I AADDH &
BRAEEED. ARV IPERKRD)—F TIROR COHE . MIEDARY Y- D)—F2ERALTES,
ARV IRBBTENNBKTROL TS,

o THYMOEENLRBAEEEALLEDBENZRAIZEEEICBALAITZITNEL,

c. BIERFYTH— MyIBLUHTIV-D=EE

IVFU—-FItor—9
VT FEROBAIZERE. TBIZRALIRTYTA— NIy IR KEDNET  FYTDEREICRATZE
3. LA TNDY— FEEICIIAENESDLIIC, BEICTIFRBALZLET (BTHILCENLETD),
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SMT £ & DEDSL
F9'. TBRDTEERID . Metcal D Web R—3 (metcal.com) hHFIFATES SMTC H57hb ( BEIER
BRBIUFYTIDTEEREE LTS,

9. EXMBIINVI—FT4ITHAFE
fEYK : LCD IC ‘Open Error’ ERTRENB,
1. A= MIYINELKEF SN TV ERRLET,
2. PZA=23Vikyh2A8—VIL (1) REMOE AJIRDRCR TSN TOIIEZELET,
3. WNIA=ORDAEHHEH T, B AIRDAERER LTS,

FEIK - FuTH— MY IDETI DL,

1. FTh—MwIaxR LTS,

2. MIEHNFRRLGVMEE . EEBRIA—EREULT, FHLLI— My IERRA LTS,
3. W—MIINEIEIEIGE . #HEELB LRI —ER]ULET,

FER FEOH NBENTHS,

KENDABNEREZEL TS, COKE(R, 100V THRX 10A DEREFEATEET,

EHE 10A KiEDERI- FEEEERICELAFBTESL,
BHROSEREEERUVEFRBCELADE, ENIENVET. SBNEEOHERDREIBETON . Tl
EFRBEENEMESIESRIT AIRENHIET .

MR W7 v 2 AU DSERHCENEL ~1 Fy 7 A— M) v Op#ia L ane &~ BRERA—7 —
DR FICRARENEFRL £7 -

1. A=PIOIRELKERIN TSN EELET

VA= JRDREFEH T, HAIRDIERERFR L TESLY,

BREID BiFaF v 7 A— b )y eny NE=ADEMN felmsr— M) v &5l £ 7 -
FESEERL 2 WGEE -~ BRRIORFRF v 7 A— M) v eny NeE—=AEmEICA— M) v
¥ e 5o

rpODN

10. R£ICET3HH

/N

BERMEASNTZRETR, FYTIDERER 300°C FTERLET, LTOFELCEDBMEIEE. I-YORED
BLFEEDHRBICOBNBIENHNET,
o MIA—DLDEEZEREEICEANTRIVITEE,
AR CTHEAL TV TEE .
HETAZ(CEEH LB HLSMCER LTI,
HEIE Metcal RALER MDA EF AL TS,
TaCBERSNE, FRE1— LW BRESNISFI TRA LTS,
RNEFTREICMNTIIWNTEE .
DY EY)(CHE SNV Y MO L TZEL,
A —FTFEDEBDER>THENME VLIS, R - TI-D2AY RICRU TS,
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o COFHER. BikeEN. BREREN. RABEAMETLCVSEE (FHEEHFTT)., FLEBERHLURH
FEWNMEE . AREOFERICETIRECEANMFBIAYICLIEEIZRIETOIBVRI., EALEL
TS,

o  FHHNIOFZIETEEBNLIICKEFFFTESLY,

YATLICIE. BER EOS (Electrical Overstress) BRENGEZoNTNETH, IZEARL—ARFFIEO—RELT
BRT—JIUCR T2 EHA S REITOTUESLY,
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1
2

A ZA}oF 103
Al2=®l Ozl 9 7] 78

a. SmartHeat® (-4 £3] 7| %), Calibration ©] 2 & ¢l5Yth 103

b. AF, G ol= 71E B AAA g A 104
3. A FFHA

a. AP FFEA EF 105

b. A FTHA 2= 78 106
4. & (Handle) 107

a. WE(Handle) A8 g A 107
5. 7tEYA 78

a. Metcal 7t EZ|A] FA A K 108

b. SHIE3}EFA] 88 108

c. SHIEZE AP AAELH 109

o % AE=EE 109
6. 3}EFx 59 HA W (Workstand) 7} &

a. 32 %) F99 WA g (Workstand )57 110

b. Cradle 2 110

c. k=2 F9 WA ¥ (Workstand )74 110

d. Cradle ¥ 110
7. A%

a. =7 AA 111

b. E FtET A 1A 111

c. A F MX-PTZ 25 v 111

d MX-PTZ-% ¥ 7tEZ A 49 111

e. AREAFEZEIOYY Vs AW mE 24 112

. AR MEIISSHEIER 112
8. & Hu

a ®HITHIF 112

b. ol AlAE ¥ 113
9. 7]E A 84 A A 114
10. ¢HA 114
BZ
OK International<> #| 35 vl 3+ G2 3-¥ 51 5<QF MX-5200 A =8 9] A} = A= 7
HZ3Yth o] BFol= ditAQl F A HpAbghS 2384 k5T 5 AF-2#1e) 0§

s+ AFedxE ALHA gEUth BT 7
InternationalAl:= FAFo 2 48] EE= alste| an
SHE =HYTh B3V
Az =27H ALk
Metcal €3]] %] (metcal.com)E WE3kA] AL}t 3
714 Juo Bate] f43 AN Ao F AU

2k
mL
3
fr
4z
o
TJ I
n:ol'
L
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1. AFALS

7] A 2=
Ao B e

019:1 xJC;jL

T

Z~H]

A (A )
9 F35

9] 5= 37

A% Yn) x o] x kol
A=A /A

EH HIMELU

g AAA=

E] 3| x] xﬂ 3}

,ﬂ_ﬁ o) =y }\LEH
=3 2 A o) & o]
A=) AV

A A4

NN 2 0
IR Jﬂi

UH] x 4ol x

9]

2. AFHAJA R 7<= N

MX-5200 A|&]=+= 2914
A 531742 Metcal 2+ Al
A7)l =z WA,
Aol =23+ SmartHeat ® 7] <] 85 o]

a. SMARTHEAT® 7]&

No Calibration!!

=-1-"0 0o

MY == A 40w & dH 80

EEZ FAR ARl o u4% AW ATAsgAU
3 Q1% o=

10- 40°C

55°C

100- 240 VAC, H A 3] 2

50/60 Hz

125W

TH 25 22°C oA Ad & o 80 ¢ E
13.56 MHz

183cm (18/3”) SJT

12.1 cm(4.8”) x 13.0cm(5.1”) x 23.5cm(9.3”)
cTUVus, CE

10° - 10° Q/in

<2mV

<2 ohms

= &7 £1.1°C

L=122cm (48"), H Z £ ESD A Y5
F #49E

8.6 cm(3.4”) x 19.1 cm(7.5”) x 8.3 cm(3.3")

[

A AFAI 1

A5y

2 ERAE BAWNIFY LEE gAda, AW AFL AEHeE FARFE
AxAgA7L A AUk o BE AL Metcal Ab  mARIA S
21490 SmartHeat® 7140 913} oI5 3 AUk | Lwi AH 9 FHARIEA

W 2450 &% 22714 718 327 B s gt s o radeluy

e avfold BE wHEY 4o 7] wH 42 AAFRUY. e TRHE AU ZAdgo
2 Wgtelr] wie] S3E AS7)7 o] ArlE AR RUHFYL A5 249 =
W £ E RUHE] witel] HEY fARSY 2=V oYt syt gud Holde
™ Metcal the] Holl AAEA] A3 2.

F71H 02 A28l Ass Gl of ah= SIAY JHQIS v 2 o R A AYdS FdE

AFH

o Aojyl FoEFs Wt ol Bagh AP o R AR S SHPYH

e =3+ A5 7] (Power Indication Meter) = Al 2 2 {3 A2 #zgho),

o HAFF 2Lt AeH 55 AFHER o] 2EE ST
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b. AF, Q= J|E L AEFE AHA

MX-5200 Al 2] == Al 3%, Fado] = 71E 2 AW E A8 191 E AF8-Aol Al Al 3 3 T
2| 2|lz| 2|8
XXX x| %
A 2H) 473 =5 (5|33
>lc| x| N |#F
< T —
O
MX-5210 MX-PS5200 A9 3-37=], Metcal Advanced™ <21 v
3= 3] 2~ (MX-H1-AV), TipSaver™ z+¢] of (MX-W1AV)
MX_5220 MX-PS5200 SR %%%&ﬂ, UltraFine $1% %
3l = 3] 2~ (MXH2-UF), TipSaver 2} ol (MX-W1AV)
MX-PS5200 A9 &3], MX-DS1 il A 74 =)~
MX-5250 2] o} (MX-WS5DS) Y
MX-PS5200 Y &57&*], MX-PTZ Al A =3] 2~
MX-5241 Metcal i3 @ 3l = 3] ~(MX-H1-AV), TipSaver 4 v
Z¢] th (MX-W4PT), TipSaver ¢ th (MX-W1AV)
MX-PS5200 A ¥F4], MX-DS1 Hdll A A =),
MX-5251 Metcal 225 Q17 ;=3 22 (MX-H1-AV), v v
2] t (MXWS5DS), 2H T (MX-W1AV)
dadel=
Metcal 25 AE 2 FtEE A =9 /A
MX-UK1 13 o (Workstand ) Y
MX-UK2 UltraFine A5 % 7FE A = 7] wH3 o (Workstand ) v
MX-UK4 A A =3~ 2 TipSaver 9 I ~¥ = (Workstand ) v
MX-UK5 MX-DS1 & E % 7FE 2] X =13 7] 4 93] g (Workstand ) v
2EF
MX-H1GR 19, Metcal 29 AE, 9 99 v v
MX-H2GR 19, UltraFine A&, & o€ v
MX-CP1 FFE A A A 3=, Metcal 231 vivi]ivi]iv]v
AC-BP B2~ 9= 10 97] ¥
AC-Y10 e 2~EA]L 10 9714
MX-H1-BSR-5 | £8|H, £ a3 =y A 1y, o e (FF=5)
MX-H1-BSS-5 | €8 X, £ a3 =y~ 0§, A8 H s (5 %=5)
MX-H1-GSK-5 | 115 19, &=7Fo] =2 MX-5000
MX-H2-BSR-5 | &gl®, Ba ZulA =y g, 8 9 8(52=5)
EEH8, 59, SEGUR A= TH, ~8Y
MX-H2-BSS-5 B (5 2=s)
MX-H2-GSK-5 | i3 1%, Zn| A =3~ 719, =8 712, MX-5000
MX-DAH4 ESD do] &2, 0=k & v E v
MX-RMS8E DS1 g9 A A 7Z= v
MX-W1AV A, LF/Z A Gl A=) g
MX-W4PT 2], MX-PTZ # A N =3]
MX-W5DS 2o, MX-DS1 HE I A
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LCD f2Z o]
MX-5200 Al 2= USS X85t A28 AR E A5 WdE LCD & o] &gyt

e THAZY
MX-5200 A]2]=of|+=
AU

o Agz 2 /}F3 A R
MX-5200 Al2]=o&= AME27E Z2adWEd 4 e dd ZE7F syt 247 BRER
Eof7k= AIZE2 10 ol A 120 2744 274 7Hs 3

o W& HY FTFIA
MX-5200 Al 2] =+ 19 gl [st
3} glo] AAAlNA 252 = 9

)
L)

S age @ 2 g3doR ZAEE UWAE Power meter 7F

A5 02 A s A AehA 2o 2A, o WEHY A%

I =<~ § LCD t] ~Z o]

aaum ‘ =g Aer)/dE b3
NS L

% el

ofx
£
il

A9 A el
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o017k Zerel o

slo] 731U}
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W g el A
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o] WA thell &8 sl5u

=
Az el

3. LCD Y~

1
2.
4.
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=
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i
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-
w
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UgLILf.

<

jolt

==

b

.I

<l

tEZ|XIE

MX-H1-AV

STTC / SMTC

MX-H2-UF

MX-H6-HTD

HCT

PTTC

STDC

HH O]
—d

= 7tEZ[X|0f Oigt &2 MEY

A
+ 9

o AHE S
218 FESHAHLE Metcal AHO| E(metcal.com)E EHESHMAIL.

=
=

3
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o
1
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=

7

107

METCAL.



. 7IEZA AL
.Metcal 7FEZ|A| X
Soldering & Rework 7FE 2] A=
vy das wrd 4 4Ed 3
FHE A A8 ot @ A4Eol whet G dssu T
o Az HaA
o WY
o AE9 AU WA = EF
o HFEFY
SHkE JHEYAE et diEage
ol il k= A tEAE A F g

9, 38, Y, AYE 9 AZER FAARYL o) AFS AEe |
=

BN
X
oy
it
i o
Ny

i

=HE d 34 A

Metcal 7FEZ A= FHEAs d FF H 2% WA AT & A=F ATHUHHA
AAE=ZS weH Metcal HAo]E(metcal.com)E WHEEH4 A1 Q). olgd ¥ P59 A
B Aol A it R gl o]=27] 7bA] A9 Ads & AdFHTh

HHY ELoAp X Y= =

Solder/Rework Thru-hole

e | /X;J\ e }
a a a

Al g% 2 HE 2

Desolder Thru-Hole

3. HHA ZﬂﬂéEf’J & 7EAE Ayt ofFA sfoF 4 &l o7 AR S A4t
T AFUT 2= Alg = ZFELA FAdl A E ] sy (AR W82 8 Hl oA Fx)
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"kl o] (Workstand)

Ao =EA ET
(MX-WSH)

a4
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MX-W1AV | MX-W1CR | TipSaver =12}, Ultrafine 315, =5to]
MX-W4PT | MX-WA4CR | TipSaver L #l 5, MX-PTZ @&, &=75to]
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